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PRESENTACION 

Sexan as minas primeiras linas para mostrar a satisfaccion de poder pre-
sentar unha nova edicion dos Cuadernos do Ateneo Ferrolan, con cuia colabo-
racion sentimonos moi orgullosos. 

A o b r a deste sexto numero va i ad i cada 6 Reales Estabrecementos de 
Xuvia, e ten como autor a Don Justino Fernandez. 

A traveso dos distintos capitulos informasenos das vicisitudes da Fabrica 
de Xuvia, dende a construccion da Real Fabrica de Cobreria no 1 7 9 1 , ata a 
Fabrica Textil, activa nos nosos dias. 

Para a Fundacion Caixa Gal ic ia e un pracer, fortalecer linas de colabora-
cion con asociacions culturais, para levar adiante traballos de investigacion se-
rios e rigurosos 6 mesmo tempo que de amplo interes social. 

Jose Ramon Docal Labaen 
PRESIDENTE DA CAIXA GAUCIA 





As veces, cando imos pola rua e pasamos diante dun edificio no que non 
reparamos ata que cae nas nosas mans un escrito, ou alguen nos conta de co-
mo chegou e do porque esta ah i . 

i Q u e n non cruzou a ponte do r io Xuvia sen ver mais ala dunha verxa de 
entraaa?, ou como moito, f ixa-la vista nun escudo -hoxe desaparecido- da por-
ta da fabrica textil, da que din que nalgun tempo chegou acunar moeda. 

A edicion dos Cadernos do Ateneo Ferrolan ten como obxectivo principal 
contr ibuir a desvelar un pouco mais da nosa historia, a sentila e facela mais no-
sa. 

Velahi o porque de cando vimos entre os Premios "Enxefieiro Comerma" a 
ublicacion dun traballo de investigacion tan completo e feito con rigurosidade 
istorica, sobre u ntema que consiaeramos de grande interese - O s Reais Estable 

cementos de X u v i a - decidiramos pedirl le a Justino Fernandez Negral, que nos 
f ixera unha sintese do mesmo, para presentala como VII Caderno do Ateneo 
Ferrolan. 

Sabemos que, douscentos anos non son nada na histoira dun pobo, mais 
si pensamos,' que son moito na historia de Ferrol e de toda unha bisbarra, que 
comenzou a ter unha grande importancia a raiz da potenciacion da construc-
cion naval , do emprazamento dos estaleiros e da nova cidade que medraria 
ar redor dos mesmos. 

Estamos a falar dun proxecto industrial considerado dos mais importantes 
do seculo XVIII. Estamos a falar de todalas vicisitudes e atrancos que acontece-
ron ata chegar a ser unha real i ldade. Todo isto forma parte do pasado e da no-
sa historia, desa morea de feitos e actitudes que foron conformando a cultura 
dun pobo. 

De todo isto, das razons de porque , hai douscentos anos o Goberno 
Espafiol decidira emprazar unha fabrica de laminado de cobre en Ferrol falara-
nos Justino nas siguintes paxinas, que a inda sendo condensadas no contido, 
non deixan de ser didacticas e cunha l inguaxe comprensible. 

O Ateneo Ferrolan querelles agradecer a Justino, moi especialmenfe, o 
seu labor e desinteresada colaboracion, a Caixa Galicia a sua sempre favorable 
disposicion e apo io economico, sen os cales non seria Dosible que este Caderno 
estivera nas tuas mans, 6 Museo Arqueoloxico Provincial o seu acceso a colec-
cion de moedas da CECA de Xuvia e por ultimo a todos/as aqueles / a s que 
dalgun xeito contr ibuiron na elaboracion e publicacion do mesmo. 

A XUNTA DIRECTIVA 

ATENEO FERROLAN 
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INTRODUCCION 

Este trabal lo xorde a peticion do Ateneo Ferrolan. Cofiecedores do traballo 
real izado sobre a Fabrica de Xuvia, pedironme que, co gallo do seu segundo 
centenario, preparase unha sintese historica da fabrica. Despois de meditar no 
tema e xa que con anter ior idade elaborara outra sintese en trinta folios titulada 
Sintese historica, productiva e economica da primeira metalurxia galeaa -traba-
l[o que foi presentado 6 VII premio de Investigacion Cientifica e iecnica ENXE-
NEIRO COMERMA e do que foi ganador- , xulguei axeitado redistribui-lo espa-
cio disponible deste estudio, de maneira que complemenfe 6 xa indicado e que 
se pode atopar na revista «Concepcion Arenal». 

O presente estudio, a parte de aportar unha idea global do establecemen-
to 6 longo dos seus douscentos anos ae v ida, tenfa reconstrui-lo que foi o espa-
cio estructural da fabr ica. Unha parte importante del e sen pretender abrangue-
lo tema na sua to ta l i dade , dedicase a ana l i za - la estructura levantada, os 
edificios residenciais, as oficinas de af inado. os obradoiros de laminacion e o 
resto dos edificios cjue conformaron o que foi a Real Fabrica de Cobreria de 
Xuvia. Para isto apoiase en gravados realizados po lo autor e que responden 
con f idel idade a real idade do proxecto al i construido. 

Nunha segunda parte tentaremos reconstrui-la historia do esfablecemento. 
Co proposito de facil ita-la lectura, omitimos exponer na sua totalidade cada un 
dos documentos nos que se basean os datos ali exposfos. Tan so facemos algun-
has chamadas en caaa paxina para deixar consfancia da rigorosidade historica 
coa que foi real izado o estudio or ix inal , que se estende 6 longo de mais de 900 
folios repartidos en cinco unidades. O estudio abarca de forma cronoloxica des-
de os comezos da fabrica ata o seu paso a mans privadas. 





PROLOGO 

A historia e un fino tecido de acer-
tos e desacertos, verdades e desconfian-
zas. Esta rica armazdn configura a vida: 
a social e a economica, a productiva e 
maila outra vida que todos agachamos. 
Cando se manifesta, faino a maneira de 
tapiz multicolor de escenas esvaidas e ra-
ras cores que xoga connosco aprocura 
da sua realidade mais sonada. E este ta-
piz quen mellor fala de nos mesmos, e a 
nosa vida, a presente, a unica factible, a 
que camina nos nosos pasos. Logo ape-
gase a nosa pel e como se se tratase aun 
trazo xenelico mais, comeza a elabora-la 
sua propia linguaxe e nace o que hoxe 
denominamos «a cultura dun pooo». Esta 
cultura son xestos e pedras do noso pa-
sado, monolitos e fragas ancestrais. A 
pedra, mais coidadosa ca nos, deixou 
escrito na sua pel o que na nosa, se ca-
dra, a historia borrou. Son anacos co 
simbolismo oculto, pendentes de que al-
guen se achegue a tomalo nas suas mans 
e construir con iso omundo pasado. 

Non sempre os espacios producti-
vos e artesanais foron considerados co-
mo parte importante dese patrimonio 
cultural que nos vai redefinindo a cada 
instante e, sen embargo, nestes lugares 
de traballo atopase a creatividade dun 
pobo, as ledicias, os momentos de esfor-
zo e mesmo as suas danzas. A Fabrica 
de Xuvia e un destes lugares, onde a no-
sa historia se converte en presente. A 
sua historia misturase coa dos pobos de 
Nardn e Neda que habitan separados 
por augas irmas. Hoxe cumpre a fabrica 
douscentos anos o que para nds son ca-
se tres vidas. Ela garda de nos pequenos 
fragmentos dunha historia que xa esque-
cemos. Historias de traballo no encoro 
contendo as augas que baixaban, histo-
rias de rebeldias por paqamentos atra-
sados, historias de traDallo na fundicidn 
purificando un cobre que non sempre 

obedecia as mans que o manexaban, 
historias, en fin, de vellas moedas, de 
marabedis agachados no refaixo que 
protexian de vellos dianos nunca supera-
dos. 

Imos achegarnos a fabrica de Xuvia 
a conece-la sua historia, as suas caracte-
risticas constructivas e mesmo 6s homes 
que a ergueron. Imos escoita-las suas 
grandes rodas movidas pola forza da 
auga que daban vida a vellos aparellos 
mecanicos. Ainda podemos ollar na nosa 
memoria as chemineas dos fornos dei-
xando escrito no ar o pulo duns artesans 
para deixar libre o cobre das impurezas 
que o acompanaban. O lume, a auga, o 
ritmo do traballo. Son estes os signos de 
sempre que non podemos deixar de es-
coilar, porque foi o vivir cotian doutros 
tempos que necesitan das nosas palabras 
para se actualizar e facerse presente na 
nosa vida cotian. De non ser asi, podere-
monos perder noutras vidas e nunca mais 
seremos quen de reconecernos. 

Queremos descubrir unha fabrica 
para iodos aqueles que ainda senten 
chamadas distantes e queremos que tena 
unha forma precisa para asi podermos 
acoller nela o que outros escoitamos. Son 
moitos os gravados que acompanan 6 
texto e que deben axudar a este fin. 
Despois, e sempre limitados polas paxi-
nas emprestadas, reconstruiremo-lo tra-
ballo diario, os atrancos e dificultades, os 
desacertos e as escusas nas que foi cami-
nando de vagar. 

A fabrica e xa algo fantastico na 
memoria do pobo. A el gustalle vestila e 
sobre ela edificar belas historias para ser 
escoitadas a caron do lume da lareira. O 
presente trabalio so quere ser unha pe-
quena axuda coa que se poidan enrique-
cer cada unha desas historias particula-
res. 
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CONSTRUCCION DA REAL FABRICA 
DE COBRERIA DE XUVIA 





1.- CONSTRUCCION DA REAL FABRICA DE COBRERIA DE XUVIA 

A real izgcion do proxecto industrial situado na desembocadura do rio Xuvia, nas 
beiras da ria de N e d a , non Foi un feito casual ou fortuito. Para chegar a sua realizacion 
foi preciso unha longa secuencia de acontecementos. Todos eles, a maneira de pequenos 
pasifios toron dando forma 6 que ia ser un dos mais fermosos proxectos da industriali-
zacion que viu o seculo XVIII. 

O punto or ixe haino que situar na necesidade do forrado metalico para os fondos 
dos barcos. A Marina,^ ax ina decide emprega-la nova tecnoloxia como xa o estaban a 
face-las potencias marit imas do momento e aplica-las pranchas metalicas 6 fondo dos 
seus navios.A secuencia cronoloxica comeza. Co forrado xorde a necesidade de asegu-
ra-lo abgstecemento do novo material . Compre formar 6s tecnicos, cofiece-las novas ma-
quinas, domina- los novos procesos de trabal lo, etc... A necesidaae de actual izacion tec-
noloxica va i se-lo gran motor do proxecto que naceu a caron do Xuvia. Estudiamos a 
continuacion cada un dos pasos que deron or ixe 6s reais establecementos. 

1.1.- Preliminares. O forrado dos barcos; implicacions tecnicas e 
industriais. 

O feito de par t ida era a necesidade de aumenta-la v ida util dos barcos. Os fondos 
dos barcos 6 estaren somerxidos ba ixo a auga , estaban sometidos a unha forte deterio-
rac ion. Os depositos de algas e crustaceos atacaban a madei ra . provocando estragos 
importantes no casco. M o i cedo, a velocidade e manobrab i l idade do navio reducirase 
de xeito considerable, e isto obr igaba a sua l impeza. Co tempo ianse mult ipl icando as 
operacions de carenado; unha vez o buque no dique seco, sometiaselle a labores de l im-
peza e recubrimento con breas e outros productos semellantes a fin de protexe-la madei-
ra dos efectos prexudiciais da auga. A operac ion, a parte de deixar 6 Mar ina sen o 
barco , or ix inaba cuantiosos gastos. Evita-fa deterioracion progresiva, converterase nun 
dos mais importantes obxectivos dos departamentos tecnicos navais. Pretendiase aumen-
ta-la v ida util dos barcos, evitando as longas tempadas de repouso que pasaban nos d i -
ques secos de carenar. ' O tempo, tentabase mellora-las prestacions do barco. 

O problema non tif ia facil solucion e foron necesarios longos anos de reflexion e 
analise por parte do ministerio de Mar i i i a . Asemade, as outras potencias europeas esta-
ban a t rabal lar no mesmo empefio. A controversia entre forrar ou non os barcos, habia 
xa anos que rematara. En 1 / 6 1 , os Estados Unidos fai a pr imeira p roba de forrado e 
a inda que non consegue resultaaos satisfactorios, abre o camino da experimentacion. 
Foronse p robando distintos materiais e var iadas rormas de real izacion. S6 despois do 
1783 coa substitucion dos cravos de ferro aue suxeitaban as pranchas de cobre por cra-
vos deste mesmo metal, comeza a ser viable o forrado metalico dos barcos. En Espafia 
x a hab ia tres anos que se v ina t raba l l ando intensamente no prpxecto. En 1 7 8 0 a 
Secretaria de Mar i f i a manda forra-los fondos do navio S. Ildefonso, barco que anos ma-
is tarde ia estar involucrado no transporte de maquinar ia inglesa a fabrica de Xuvia. ' O 
S. Ildefonso pronto lle seguiron outros barcos. 

Coa incorporacion do forrado de cobre, os barcos cambiaran de fisonomia e amo-
saban a g o r a , a al tura da lif ia de f lotacion, unha cor dourada que en digue seco se 
t ransformaba nunha bela a rmadura relucente coma o ouro. N a actual idade a inda se 
poden a d m i r a r estes barcos de co i raza br i l lante: a en t rada do Na t i ona l M a n t i m e 
Museum en Greenwich (Londres) temos un fermoso exemplo no Catty Sack que ali e^ta 
exposto N a f igura 1 podemos admi ra r unha bela imaxe, hoxe case esquecida. t o 
Concepcion d e l a Real Mar ina Espanola. N o gravado non so se aprecia a estructura o 
velame e a distr ibucion do casco; tamen se pode ve-la quil la e entre esta e a pr imeira l i -
na de canones, o for rado metalico. 

Este novo desenvolvemento tecnoloxico ademais de encarecer dun xeito cpnsidera-
ble o barco, tamen provocaba unha forte dependencia do exterior derivada da msutu-
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cienfe infraestructura industrial que tina Espana na fabr icacion de cobre e a sua transfor-
macion en finas pranchas. Compre, xa que logo. potencia-lo desenvolvemento industrial 
deste sector co fin de reduci-los gastos e elimina-las importacions. A par t i r deste momen-
to abrese unha nova fase de estudio d i r ix ida agora a resolve-lo prob lema de abastace-
mento do novo material. 
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nerseauian oero nun momento de maximo protecciomsmo mdustr.al e de enfrontamento 
d o itico era a unica maneira de acceder a mformacion necesar.a sobre os novos ad.an-
tos S i c o s que tan aparecendo. A sua estadia en Inglaterra non fo. fruct. fera; o Sr. 
Wi l l iam a persoa queanos mais tarde compart i ra con el as tarefas de deseno do esta-
b l e c ^ puidese entrar nalgunha das fabr.cas metalurx.cas do sur de 
Gales. 

Diante da dificultade que ponen os ingleses, decide v iaxar a Francia. A pr incipios 
do 1788 atopase D. Eugenio no estado vecino e desde a la escr.be o secretar.o de 
Mar ina o 20 de xaneiro. N a carta notificalle que agarda nas v.ndeiras datas achegarse 
ata Normandia e examina-la fundicion que tehen ala os irmans Romilly. Ayisa que estan 
receosos da sua chegada polo que non vai ser facil consegui-la intormacion desexada. 
D Eugenio pasa case dous anos en Francia e volve a Espana nos pr imeiros meses de 
1790 Trae consigo un amplo informe da act ividade desenvolta e trae tamen a quen se-
ria o seu axudante e colaborador, o tecnico inales Sr. Thomas Wi l l i ams 6 que contratara 
o Ministerio polo non desprezable soldo de 9 0 0 reas 6 mes. 

Entregada a memoria da sua viaxe, convoca o Ministerio un concurso publ ico pa ra 
o abastecemento de pranchas de cobre 6s arsenais da Mar i na . A i n d a aue son var ias as 
empresas interesadas no proxecto, o Ministerio de Mar ina decide crea-la sug p rop ia fa-
brica. Nomea director do proxecto a D. Eugenio e 6 tecnico ingles como axudante. 

Transcorre o ano 1790 na elaboracion dun pr imeiro bor rador do proxecto. A fa-
brica debera estar situada en Gal ic ia e de xeito preferente preto de Ferrol e debe cpntar 
con dous obradoiros de laminacion e dous ou tres pares de ci l indros; un taller de forxa 
con mazos hidraulicos, unha fundicion con varios fornos de a f inado e obrado i ros com-
plementarios de forxa, chaveterta, almacens, etc... A sua produccion poder ia calcularse, 
segundo as indicacions do proxecto presentado polo Sr. Wi l l i ams e D. Joseph Zub i r ia , 
en 2 5 0 0 libras de cobre ref inado 6 d ia , que os obradoi ros de laminacion t ransformar ian 
en 125 ou 126 pranchas de cobre entre 15 e 20 l ibras de peso.' 2 1 O proxecto da fabr ica 
metalurxica esta en marcha. 

1.3.- Eleccion de Xuvia para o asentamento da fabrica. 

O 6 de novembro de 1790 chega D. Eugenio e o seu asesor tecnico o Sr. W i l l i ams 
a Gal ic ia. O seu primeiro trabal lo vai consistir en anal iza- las posibi l idades dos rios ga -
legos de cara 6 seu posible aproveitamento hidraul ico. Dadas as caracteristicas da faBri-
ca, cumpria un importante caudal de auga que chegara as rodas de empuxe cunha boa 
altura de xeito que puidera facelas virar doadamente, e xera- lo t rabal lo preciso. 

Tomando como centrp de operacions Ferrol, D. Eugenio dedicase a percorre-las 
canles Huv.a.s entre Pontedeume e No ia . Despois dun pnmei ro contacto coa real idade 
xeograhca e hidraulica centra os seus estudios en dous rios que cumpren as condicions 
por el esix.dasjpotencial enerxetico, prox imidade 6s arsenais de Ferrol e boa comunica-
cion con eles. Os nos escolleitos son o Eume e mai lo Xuvia. A c o m p a n a o nestes estudios 
de campo o arqu.tecto D. Eustaquio Geamin i . 

m f o J S l r u a ! l ° - J 3 r e l i m l n a j ' d e c a m D O d u r a c , a s e t r e s , m e s e s - O 16 de marzo manda un 
n n ^ i n n n ^ c „ « ' T ° ^ 6 o S P r oducidps: " . . .he encontrado sitios pro-
EfeSr S i nn n n m 3 1 ^ ' t ™ V?a c u a l * b e s e r l a ^ u e h e v e n i d o a esta-
& n d n P n m J f f ° d o C e ^ b ^ 1 ^ . ^ 0 " . v a s t a c ° ™ ella. Tiene su Magestad en Gal ic ia 
c e s 9 t o d a v i ^ ' i n S l l n ! ° r £ S e s c o ? d l d o s ' l n m e n s ° s P° ramos para montes, campos fera-
die haceTso . ' ' > t o ' a b u n d a n t e s ' a r r ° y ° s ^ se tocan unos a otros y de los^que na-

l e . n t o d r a L a . ^ r i c a n o We e ' chama " r io dc . 
lplexo tabril ia situarse na marxe esquerda, 

' O f in, remata aconsellando o asentamento da fabr ica no q u e el chama 
Sadurn.no xunto a ponte do Xuvia". O complexo fabri l ia sihjarse na 

(2) Arquivo de El Viso del Marques. Cart. 4303 
|3) Arquivo de El Viso del Marques. Cart. 4303 (F) 
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perseguian, pero nun momento de maximo protecc.on.smo mdustr.al e de enfrontaniento 
boli t ico, era a unica maneira de acceder 6 mformac.on necesar.a sobre os noyos ad .an-
tos tecnicos que ian aparecendo. A sua estadia en Inglaterra npn fo. f ruchtera, o 5r. 
Wi l l iams -a persoa que anos mais tarde compart i ra con eI as tarefas de deseno d o e s t a -
blecemento- dubida que puidese entrar nalgunha das fabricas metalurxicas do sur de 
Gales. 

Diante da dificultade que pohen os ingleses, decide v iaxar a Francia. A pr incipios 
do 1788 atopase D. Eugenio no estado veciho e desde a la escr.be o secretano de 
Mar iha o 20 de xaneiro. N a carta notificalle que agarda nas vindeiras datas achegarse 
ata Normand ia e examina-la fundicion que tehen ala os irmans Rom.lly. Ayisa que estan 
receosos da sua chegada polo que non vai ser facil consegui-la mtormacion desexada. 
D. Eugenio pasa case dous anos en Francia e volve a Espaha nos pnmeiros meses de 
1790 . Trae consigo un amplo informe da actividade desenvolta e trae tamen a quen se-
r ia o seu axudante e colaborador, o tecnico inales Sr. Thomas Wi l l iams 6 que contratara 
o Ministerio polo non desprezable soldo de 9 0 0 reas 6 mes. 

Entregada a memoria da sua viaxe, convoca o Ministerio un concurso publ ico pa ra 
o abastecemento de pranchas de cobre 6s arsenais da Mar iha . A i n d a aue son var ias as 
empresas interesadas no proxecto, o Ministerio de Mar iha decide crea-fa sug p rop ia fa-
br ica. Nomea director do proxecto a D. Eugenio e 6 tecnico ingles como axudante. 

Transcorre o ano 1790 na elaboracion dun pr imeiro bor rador do proxecto. A fa-
br ica debera estar situada en Gal ic ia e de xeito preferente preto de Ferrol e debe contar 
con dous obradoiros de laminacion e dous ou tres pares de ci l indros; un taller de fo rxa 
con mazos hidraulicos, unha fundicion con varios rornos de a f inado e obrado i ros com-
plementarios de forxa, chaveteria, almacens, etc... A sua produccion poder ia calcularse, 
segundo as indicacions do proxecto presentado polo Sr. Wi l l iams e D. Joseph Zub i r ia , 
en 2 5 0 0 libras de cobre refinado 6 d ia , que os obradoiros de laminacion t ransformar ian 
en 125 ou 126 pranchas de cobre entre 15 e 20 l ibras de peso. 1 2 1 O proxecto da fabr ica 
metalurxica esta en marcha. 

1.3.- Eleccion de Xuvia para o asentamento da fabrica. 

O 6 de novembro de 1790 chega D. Eugenio e o seu asesor tecnico o Sr. W i l l i ams 
a Gal ic ia . O seu primeiro traballo vai consistir en anal iza-las posibi l idades dos rios g a -
legos de cara 6 seu posible aproveitamento hidraul ico. Dadas as caracteristicas da fabr i -
ca, cumpria un importante caudal de auqa que chegara as rodas de empuxe cunha boa 
altura de xeito que puidera facelas v i rar doadamente, e xera- lo t rabal lo preciso. 

Tomando como centrp de operacions Ferrol, D. Euqenio dedicase a percorre- las 
canles fluviais entre Pontedeume e No ia . Despois dun pr imeiro contacto coa rea l idade 
xeograhca e hidraul ica, centra os seus estudios en dous rios que cumpren as condicions 
por el esixidas^potencial enerxetico, proximidade 6s arsenais de Ferrol e boa comunica-
cion con eles. Os rios escolleitos son o Eume e mai lo Xuvia. Acompahao nestes estudios 
de campo o arquitecto D. Eustaquio Geamin i . 

O traballo prel iminar de campo dura case tres meses. O 16 de marzo manda un 
intorme a M a d n d no que da conta dos achados producidos: " . . .he encontrado sitios pro-
pprcionados no sglo para planif icar una fabrica cual debe ser la que he venido a esta-
blecer, sino para d.ez o doce fabricas tan vasta como ella. Tiene su Magestad en Gal ic ia 
(segue o documento) tesorps escond.dos, inmensos paramos para montes, campos fera-
ces todav.a incuItos, nos abundantes, arroyos que se tocan unos a otros y de los que na-
die hace uso. 1 3 1 

' O f in , remata aconsellando o asentamento da fabrica no que el chama " r io de S 
Sadurniho xunto a ponte do Xuvia". O complexo fabri l ia situarse na marxe esquerda, 

(2) Arquivo de El Viso del Marques. Cart. 4303 
(3) Arquivo de El Viso del Marques. Cart. 4303 (F) 

m 
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ainda aue esta decision seria lonqamente discutida. O tecnico ingles argumentaba que 
tina mellores condicions a marxe aereita; reducia de xeito considerable os gastos de ex-
propiac ion e facil i taba a realizacion da infraestructura precisa. A forte polemica ia traer 
profundas repercusions e seria resolta finalmente polo director quen determinou o seu 
asentamento 6 pe do monte Ancos, parroquia de Neda. N o plano topografico da figura 
2 vese perfectamente def inido o contorno xeografico el ixido. 

O rio Xuvia desemboca na ria de Neda no extremo occidental da ria de Ferrol. 
Baixa bordeando o monte Ancos primeiro en direccion oeste para loqo dirixi- las suas 
augas cara a r ia pola direccion sur. O tramo de aproveitamento hidraulico situabase 
neste cambio de sentido. Valendose da volta do rio e antes de perder altura metros mais 
aba ixo , preparase o encoro que se situa a altura do lugar de Prados. Desde a l i , unha 
canle encargabase de conduci-las augas cara a fabr ica, nunha gran explanada 6 caron 
da desembocadura do r io, para servirse, desta maneira, non so da sua forza hidraulica 
senon tamen da via mari t imo fluvial que ali se inicia. Ademais xusto por este punto pa-
saba a estrada que unia Ferrol coa Corufia e Lugo. 
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1.4.- Proxecto da real fabrica de Xuvia. 
Mentres se ult imaban os preparativos para o inicio das obras, definese con preci-

sion as caracteristicas do proxecto. Debuxanse os planos e preparase a superhae ed ih-
cable; entrementres, desenanse as maquinas e aparellos hidraulicos. Unha vez rematado 
o proxecto enviase a Madr i d a par do presuposto previsto. N o n se pu ido a topar nada 
do conxunto de planos que definian o proxecto, sen embargo o orzamento e laborado 
esta perfectamente documentado. N o seguinte apar tado exponemolo con todalas suas 
partes. 

1.4.1.- Presuposto elaborado para a real fabrica de cobreria de Xuvia. 

Concepto Vb/or en reas de velaro 

Casa, estanque, desaugadoiros, embarcadoiro, 

canle de navegacion, hospicio, pechamento e 380.215 

regulacion de terreos 

Represa, fervenzas, e outros adxacentes 144.632 

Lamineria con maquina 277.116 

Acernado 46.292 

Fundideiro con tres fornos de reverbero 101.685 

Carpinteria, almacen xeral, fraguas, 

chaveteria, torneria e chatoleria 225.498 

Total 1.179.438 

Martelo 249.370 

Total 

Casetas para sentinelas e corpo de garda 22 979 

Pavillons para mestres, capataces e operarios 128.190 

Casa de direccion e administracion 121 383 

1.693.383 
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Polo custo das ferramentas 

para abastece-los obradoiros 100.000 

Para a segunda lamineria e maquina 277.116 

Para o segundo edificio de pavillons 128.190 

Polo custo total dos terreos 

incluido as indemnizacions 160.000 

Total 2.358.666(4) 

(4) Arquivo de El Viso del Marques. Cart. 4303 
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1.5.- Inkio e desenvolvemento dos traballos. 
N o veran de 1791 inicianse os traballos da fabrica De xeito paralelo ult imanse os 

planos de cada un dos edificios e preparanse os planos das distmtas maqumas e apare -
Uos mecanicos. Un dos problemas cos que se ia atopa-lo proxecto o l o n g o d a sua execu-
c ion, era a continua improvisacion 6 que estaba sometido. A inda que a idea do deseno 
estaba clara non estaban definidas con precision cada unha das suas partes, tanto na 
forma coma nas dimensions, polo que se acaba entrando nunha tase de rectihcacions 
frecuentes que afectaria gravemente a boa marcha dos traballos. 

Fiel a idea de construir un importante complexo industrial, procede a exprop iac ipn 
dunha ampla franxa de terra 6 longo da marxe esquerda do r io Xuvia ocupando unha 
superficie que andar ia polos 350 .000 m2. A lgunha destas terras eran monte pero ou -
tras, as mais achegadas 6 r io, eran terras de cultivo de gran valor agr ico la . A di terencia 
nas indemnizacions fixadas por estas parcelas, f ixo que ax iha aparecese o descontento 
entre os afectados que remataron levando o asunto a xu izo. Este constitue o pr imei ro 
contratempo que tivo de facer fronte D. Eugenio. 

O terreo elixido dividiuno en duas partes: o mais achegado a r ia , conformado por 
unha suave ladeira que baixa cara 6 r io e que ia ser ocupaao polo complexo industr ia l , 
e o resto que se destinaria a arboredo e mais a espacio de aprovei tamento h idraul ico. 
Nel situarianse a canle, a presa e os elementos compTementarios. 

O primeiro traballo consistiu en nivela-la zona que ocupar ia a infraestructura p ro -
ductiva. Non foi doado, levou varios meses e xornais abondos. Asemade var ias cantei-
ras eran abertas dentro da superficie da fabrica po r mor de abastecer de mater ial 6s 
canteiros aue trabal laban nos preparativos para al icerza-lo encoro. Sen embargo ax iha 
chegou o inverno e con el as dificultades medraron, non so nos trabal los de cimentacion 
da presa senon tamen nos traballos complementarios de infraestructura. Por outra banda 
os afectados pola expropiacion, axitados por D. Jose Andres Pardo, amedrentaban 6s 
obreiros que traballaban e causaban estragos nos traballos real izados. E se os proble-
mas eran poucos, o tecnico ingles que tomara part ido por eles contr ibuia 6 descredito 
do director, que pouco a pouco via como medraba o desencanto 6 seu arredor. N o n tar-
dar ian en chegar informacions a Madr id do que estaba a suceder. 

Todp isto non facia mais ca atrasar seriamente os traballos a inda recen comeza-
dos, os digs pasaban e as paredes non progresaban 6 ritmo desexado. ' O tempo e co 
proposito de aval iar xustamente os informes negativos que chegaban a M a d r i d , o secre-
tar io de Mar iha esixe informacion do que acontece e con ela solicita planos precisos nos 
que poida ve-lo traballo real izado e as obras a inda pendentes. Durante febreiro e mar-
zo do 1791 asistimos a un intensp intercambio de intormes. D. Eugenio da conta do t ra-
bal lo e queixase do mal trato recibido.' 5 1 

O primeiro de agosto faise publica a resolucion da Xunta Suprema do Estado na 
que se aproba o proxecto e en novembro outorgase o visto e prace 6s planos e 6 o rza -
mento que xa cohecemos e que se axusta 6 plano da fabrica que nos deixou Alonso y 
Lopez.' [ver hgura 3] O proxecto queda conf igurado en dezanove unidades, ag rupa-
das en catro grandes bloques. O pnmeiro, movendonos cara 6 norte, era a zona resi-
dencial coas comunicacions internas da fabr ica: no segundo agrupabanse dous grandes 
espacios, un destinado a diversos obradoiros: forxa, carpinter ia, etc... e outro que con-
gregaba o sector productivo especifico da fabrica coas laminerias e as fundicions- o ter-
ceiro desenase pgra o aproveitamento hidraul ico e o ultimo def inia os limites externos da 
tabnca e p entrada pnncipal . N o segundo apar tado poderemos estudiar con mais vaqar 
cada un dos elementos estructurais deste establecemento industrial. 

vAHi- A m r e d i d a q - U l i ° a n i ° a v a n ? a ' o s prgblemas recruan. O enf rontamento co Sr. 
Wi l l iams tacia mviable calquera clase de colaboracion o que incidir ia en prexuizo das 

(5)Arquivo de El Viso del Marques. Carl. 4303. Informe n a 6 
6) Consideraciones generales sobre varios punlos hisloricos, polilicos y economicos a favor de la libertad y fomenlo de 

los pueblos, y nohcias particulares de esta clase, relalivas al Ferrol y a su comarca. Madrid 1820 

20 



obras. A fabr ica, pr ivada dos seus conecementos e sen planos precisos, nacia de manei-
ra un pouco arb i t rar ia , tendo aue corr ixir con frecuencia construccions xa avanzadas. 
Comp cpnsecuencia disto a credibi l idade de D. Eugenio vai minguando e crease un cli-
ma de desconfianza entre g director do proxecto e o secretario de Mar ina que comeza a 
pedir informes a persoas alleas 6 obra . 

O ano 1792 non foi mellor. O inverno. segundo D. Eugenio, foi especialmente chu-
vioso o que entorpeceu a marcha dos traballos que non recobrarian o seu ritmo habitual 
ata ben miciado o veran. D. Eucjenio tina que atender asemade a varias actividades o 
que redycia a eficacia. Fai a miudo viaxes a Coruha co gal lo de atender 6 preito que 
ala se desenvolvia por mor da expropiacion das terras onde se asentaba a fabr ica. 
Mentres, debia atender a construccion dos modelos das maquinas que se estaban a rea-
l izar no Arsenal e supervisa-lo ensaio das rodas. Nestas datas xa ten contactado cos in-
qleses co fin de prepara- la adquisicion da maauinar ia necesaria para a fabr ica, o que 
fle esixe moita dedicacion. Por si todo isto non tose abondo debe supervisar e atende-la 
marcha das obras. Todo isto requiria tempo e diheiro e ambalas duas cousas estaban re-
matandose. Final izaba o ano cun cativo resultado: cimentado o encoro, a medio levan-
ta-la casa da direccion e comezando a inda os traballos na estructura productiva. Para 
compensa-lo atraso nas tarefas, opta D. Eugenio por relatar nos informes os seus avata-
res e as ofensas recibidas. Como mostra, podemos ler nun informe datado o 28 de no-
vembro de 1792 : " Ocho dias ha que estoy metido en el agua acabando de cimentar la 
presa que ha de servir para estas Reales Fabricas, trabajo sin cesar d ia y noche, son 
inauditas las penas que me rodean, pero la mayor son las calumnias" m 

Pretendiase f inal iza-lo proxecto no 1793 , razon pola que se infensifican as peti-
cions do Minister io, que quere cohece-lo estado das obras. Con todo, 6 longo do ano o 
unico que avanza con regular idade son os problemas. Primeiro son as persistentes chu-
vias aue obr igan a dete-tos traballos exteriores e limitarse 6 remate da casa da direc-
c ion. Despois a par t ida do tecnico ingles que fuxira. Pero sen lugar a dubidas o mais im-
portante era a escaseza de diheiro que chegaba nestes momentos con contagotas cando 
non se lle negaba. 

D. Eugenio tiha que facer fronte, neste momento, a acusacions de malversacion de 
fondos e ineficacia, acusacions das que a duras penas se defende. recordando a sua f i -
del idade e rectitude a Coroa. O Ministerio sentese defraudado e dubida entre paral iza-
las obras ou destituir a D. Eugenio das suas responsabilidades a fronte do proxecto. 

O ano 1793 e o ano limite. Todo estaba preparado e medido para contgr coa fa-
brica nestas datas. ' O non estar lista entrase nunha situacion xeneral izada de desanimo, 
maxime cando o estado estaba dando mostras do seu esgotamento economico. 

O per iodo 1794 -1800 con ter importancia non ten a intensidade coa que se vivi-
ron os primeiros anos de construccion. O proxecto entra nunha etapa languida e irregu-
lar. Traballase 6 ritmo que chegan os cartos, con grandes interrupcions e non poucos re-
lanzos . En 1 7 9 5 chegan os tecnicos ingleses que han de deseha-las maqy inas e 
realiza-los fornos; mentres, D. Eugenio intensifica os esforzos para consegui-lps Igmina-
dores que 6 fin son construidos en Espaha. En 1796 volve o Ministerio a dubidgr da v ia-
bi l idade do proxecto e solicita 6 Sr. Luis Bernaconi un informe sobre o estpdo das obras 
e as posibi l idades de rematalas nun espacio de tempo razoable. Aconsella o arguitecto 
prosegui-las tarefas pero as arcas do estado estan baleiras. A crise economica faise visi-
ble e a Tesoureria de Mar iha xa non ten nin fondos suficientes para aboa- la nomina do 
persoal que ten que recorrer 6s fondos do concello. 

En 1798 e nunha cronoloxia rapida ainda cjue os acontecementos se suceden sen 
presa, sae das gradas do arsenal de Ferrol o navio El Argonauta e despois teremos que 

(7) Arquivo de El Viso del Marques. Cart. 4303-E 
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agarda r ata 1820 para o seguinte; tal era a magnitude da crise. A Real Fabr ica de 
Xuvia gue nacia como complemento do Arsenal , f inal iza as obras de infraestructura xus-
to cando sae dos estaleiros este ultimo barco. Traxica coincidencia que va i rnarca-lo de-
senvolvemento da fabrica de cobreria nos seguintes anos. As condicions spciais, poli t icas 
e economicas parece como se se tivesen posto de acordo para a foga- lo der rade i rp g ran 
proxecto industrial do seculo XVIII. O secretario de M a r i n a , Sr. Valdes, a b a n d o n a o 
Ministerio de Mar ina en 1795 deixando 6 pais cunha poderosa mar i f ia . . . , despois del 
v i ra a paralise da que podemos escoitar falar a mais dun historiador. 

A Real Fabrica de Cobreria perdera o seu gran momento historico. A pr incipios de 
1800 e Inglaterra a gran productora de elementos de cobre quitandol le a A lemana a 
hexemonia que posuia neste sector. Alonso Lopez calcula en 1801 que a producc ion in -
glesa chegaba a 336 millons de reas e daba trabal lo a non menos de 6 0 . 0 0 0 persoas. 
Os datos son claros e significativos: a fabr icacion de productos de cobre aumenta e 
Espana, que acaba de construir unha importante fabr ica, amosase incapaz de ponela a 
punto. 

Mentres os anos pasan, medran as dificultades e o desinterese da M a r i n a polos 
Reais Establecementos de Xuvia. A pesar de todo, a fabrica sempre tivo a cua l idade de 
spbrevivir as suas propias dificultades. O 12 de maio de 1803 comeza a estirar p r a n -
chas de cobre.' 8 ' A part ir do ano 1804 trabal lan de forma cont inuada os seus o b r a d o i -
ros; a inda sendo tempos dificiles, o mais duro esta por chegar. 

Fixemos un recorrido cronoloxico desde que nace a necesidade de recubri- los fon-
dos dos barcos ata a execucion da infraestructura da fabr ica. Coneceremos a g o r a , as 
caracteristicas estructurais da obra real izada. 

(8) Arquivo Xeral de Simancas. Cart. 300 
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CARACTERJSTICAS ESTRUCTURAIS DA 
REAL FABRICA DE XUVIA 





2 . - CARACTERISTICAS ESTRUCTURAIS DA REAL FABRICA DE XUVIA. 

, c , opar lado anterior reconstruimo-la cronica dos acontecementos que deron orixe 
a habrica de Xuvia; conezamos agora , o resultado daqueles longos anos de t rabal los/ 

Pretendemos estudiar neste apar tado as propiedades constructivas da obra. Tratase 
de anal iza- la torma dos edihaos levantados 6 tempo que nos preguntaremos polo fin 
para o que estaban destinados. O plano de Alonso y Lopez [f igura 3 ] proporcionounos 
unha idea xeral do establecemento fabri l . Agora imos profundar no seu estudio; para iso 
comezamos d iv idmdo o proxecto en catro grandes unidades e f inalizaremo-lo estudio 
cunha vision global na que poidamos anal iza-la obra no seu conxunto. A orde estableci-
da e a segumte: 

2.1. - Aproveitamento hidraulico. 

2.2. - Estructura productiva. 

2.3. - Espacio residencial. 

2.4. - Acceso maritimo fluvial a fabrica. 

2 . 1 . - Aprovei tamento Hidraulico. 

A eleccion do lugar de asentamento para a fabrica non foi casual. O rio Xuvia que 
recolle augas de vales coma o de Moeche, era quen de subministrar un importante cau-
da l : tan so cumpria construi-la infraestructura aprop iada que xerase a enerxia que o 
complexo fabri l precisaba. O deseho da estructura hidraulica quedou configurado sobre 
catro elementos: encoro, casa de comportas ou de regulacion ae caudal, canle que leve 
as augas a fabrica e acumulador hidraul ico con aproveitamento f inal. 

Os traballos fixeronse con gran meticulosidade o que fixo posible que, pasados 
douscentos anos, a inda sigan en servicio as obras realizadas. Co obxecto de simplifica-
lo estudio imos centrarnos de xeito exclusivo no encoro e na casa de comportas, sen por 
isto qui tar importancia 6 resto dos elementos. 

O encoro que moi cedo foi baut izado co nome de Presa do Rei, nome co que ac-
tualmente se lle cohece, e descrito con precision por Antonio Mar ina Valdes ' 9 |: 

"El estribo izquierdo es una fuerte cepa de doce mefros de largo por siefe de ancho 
y nueve de profunc idad , teniendo pra el aesague de la presa dos canalizos contiguos a 
la ladera del r io. E estribo derecho esta formado por otra fuerrte cepa de planta trape-
zo ida l , de la misma misma altrua y ancho que la anterior. pero de largo nueve metros 
medidos sobre la d iagonal . Partiendo de este costado safe el canal de conduccion de 
aguas, del que forma embocadura otra fuerte cepa de planta rectangular de ocho me-
tros de largo por cinco de ancho.. . " . A presa ten 33 metros de lonxitude por 7 de ancho 
no seu basamento "Que son 4 6 varas de ancho por 27.3 de al fura" como di D. Pascual 
M a d o z . 1 , 0 1 

A obra e perfecta, as pedras de canteria estan collidas con cemento hidraulico do-
tando 6 conxunto dunha gran robustez e asegurando o seu funcionamento 6 longo dos 
seculos. O deseho e a sua real izacion, a pesar de ser sometidos a moitas contrarieda-
des, foron esmerados. N a sua construccion e realizacion D. Eugenio contou co asesora-
mento dalguns enxeheiros da armada, que part iciparon asi no proxecto. ( i i i 

(9) Antonio Marina Valdes. Bolelin Ofilcial de venla de bienes nacionales. Provincia da Coruna, 19 de setembnro de 

(10) Pascual Madoz. Diccionario Geografico, estadistico, Historia de Espana y sus posesiones en ultramar. Madrid 
1846-1850 
(11) Arquivo Nacional. Cart. 43030-D 
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Figura 4 
Atcnco Fcrrolan 

F i g . 5 E s t a d o a c t u a l v i s to desde o rfo . 
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A sua construccion iniciouse no ano 1791 e non se terminou ata 1794 . Primeiro as 
protestas do Sr. Prado quen se sentia prexudicado 6 derruirse outra represa que el t ina e 
coa que el abastecia os seus muinos. Mais tarde os duros invernos de 1 7 9 2 e 1793 fo-
ron os encargados de ir atrasando a real izacion das obras. En diversos informes de D. 
Eugenio temo-la oportunidade de escoita-las penalidades e contratempos que a topou na 
sua real izacion. 

Gracias 6 gravado 4 que sobre a presa nos deixou D. Juan Furundarena {UK pode-
mos conece-los elementos que a conforman asi como as suas proporcions. A f igura 5 
mostranos unha boa perspectiva do conxunto. N o estribo da parte dereita unhas canles 
aseguraban o desaugadoiro xera l , mentres no estribo esquerdo van ser unhas comportas 
regulables as aue marquen o nivel de aproveitamento hidraul ico 6 tempo que protexan 
as comportas aa fabrica das posibles riadas que puideran deter iorala. 

Se a presa e ben interesante non o e menos a casa de comportas. Tamen denomi -
nada "casa de esclusas", ten como f inal idade regula-lo paso da auga con destino a fa-
br ica. A sua estructura e sinxela e ben proporc ionada. Esta situada a esquerda do r io , 
entre a canle de derivacion de augas e o encoro. A construccion conformana cinco vans 
rematados en arcos de medio punto e os pes rematan en pequenas cunas que or ientan a 
entrada das augas. Accedese a ela polos laterais e na fronte ten duas aberturas como 
duas vellas troneiras, que aportan a luz necesaria 6 interior da construccion onde se situ-
an os mecanismos (coroa - fuso) que facil itan a subida e ba ixada das comportas. O ma-
terial empregado e pedra sen trabal lar pero colocada con esmero e co idado . Sinxela 
pero non sen certa beleza, esta pedra transforma estas vellas ruinas en lugares acol ledo-
res e tranquilos. O gravado da f igura 6 ilustra con c lar idade a estructura descrita. N o 
a lzado ollamos en primeiro lugar os vans coas suas comportas. ' A esquerda e pola por-
ta que da acceso 6s al iviadoiros, vese unha das comportas regulables destas canles. N a 
planta temo-lo soporte da construccion. 

(12) Juan Furundarona, Plano Xoral da Fabrlco 
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2 . 2 . - Estructura productiva. 

A estructura productiva dividese en dous grandes patios que ainda que comunica-
dos, cada un manten as suas propias peculiaridades : O patio de laminerias e o patio 
de obradoi ros. 

2.2.7.- . Patio de laminerias. 

Este patio reune gs obradoiros de laminacion, fundicion e mailo almacen de com-
bustible, tamen conecido coma a carboeira. Situadas 6 saida do salto de auga, atopa-
mo-las tres laminerias. Non e casual a sua colocacion senon que responde a unha con-
cepcion de max imo aprovei tamento enerxetico. Lembremos que os laminadores son 
elementos innovadores e de vital importancia para a fabrica e que funcionan gracias 6 
fprza da auga. Polos laterais dos obradoiros de laminacion discorren as canles que han 
de leva-la auga as grandes rodas encargadas de transforma-la enerxia hidraulica en 
enerxia mecanica. A auga segue despois di r ix ida por unhas canles subterraneas que 
cruzan o pat io e a volven 6 r io; poucos metros mais abaixo vai ser obxecto dun novo 
aproveitamento enerxetico. 

Debido a importancia que ten o patio de laminerias para a comunicacion entre os 
distintos obradoiros da fabr ica, estas canles han de soporta-lo paso e transporte de ma-
teriais e mercancias; por esta razon a sua construccion esta tan perfeccionada e foron 
rematados con pedras de canteria sobre arcos abovedados que garanten a solidez do 
conxunto e fan posible o seu uso. Refirindose a estas canles podemos escoitar a D. 
Eugenio: "los socaces o cahos de desagiies de las tres laminerias son fodos de silleria y 
boveda, obra eterna y verdaderamenfe de r e y " , U | 

Este pa t i o esta f l anaueado 6 sur polas o f ic inas de fund ic ion e a ca rboe i ra . 
Adosado 6 acumulador hiaraulico atopase o mazo. Todos estes edificios son indepen-
dentes e mantehen unha distancia prudencial entre eles co motivo de evita-la propaga-
cion do lume no caso dun incendio. Este patio, en troques do que se poderia supor/roi 
un dos ultimos en rematarse. En 1793 deberia estar lisfa a edificacion pero so estaban 
feitos os alicerces das tres laminerias. Este proxecto foi modif icado; nun primeiro mo-
mento estaban previstas duas laminerias e seria D. Eugenio o gue cambiar ia os plans, se 
cadra an imado polas grandes posibil idades do rio. N o gravado da figura 7 temos unha 
planta do conxunto descrito. Nas lihas e trazos podemos ve-las canles que serven de de-
saugadoiro e 6 fondo o acumulador hidraul ico. N a parte anterior situase o patio de 
obradoi ros do que imos falar de seguido. 

(13) Arquivo NaclonaU303 H3 
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;. 7 E s t r u c t u r a p r o d u c t i v a da f d b r i c a : P a t i o de obradoiros e P a t i o de l a m i n e r f a s . 



2.2.2.- Patio de obradoiros. 

O segundo patio chamado patio dos obradoiros e un paralelepipedo pechado 6 
trpnte polas tundicions. Nos pavillons laterais de 53 varas de longo, 12 de fondo e 5 de 
altura atopanse os distintos talleres. N o pavillon oriental ia a carpinteria, as fraguas de 
facer crgvos e parafusos, salas de bat ido, cerralleria, forxa, e t c . T o d o s estes obradoiros 
i ran tendo distintos usos segundo o momento productivo no que se encontra a fabrica. O 
pavi l lon occidental estaba reservado unha boa parte del a tuncions administrativas: te-
soureria, contador ia, capela, etc... Este patio conclue 6 sur na casa de direccion e acce-
dese a el por dous portons situados nos laterais da casa ou ben directamente pola casa 
de direccion. 

O reparto de espacio esta perfectamente calculado; ademais de asegurarse a in-
dependencia de cada unha das unidades productivas. establecese unha rede de comu-
nicacions interna que cert i f ica un movemento rap ido de materias entre os distintos 
obrado i ros . 

Temos elementos dabondo que nos falan do coidadoso reparto de espacio: un de-
les e a carboeira. Ocupa o lugar central dos dous patios e non e arbitrar ia a sua coloca-
c ion. Este almacen debe fornecer de maneira comoda tanto 6s fornos de fundicion coma 
6s de quecemento situados nas laminerias, ou mesmo as fraguas dos pavillons. O lugar 
escolleito e o aue garante o mais doado transporte do material, dependendo do consu-
mo que fai caaa un dos obradoiros. 

Se axustado e preciso e o reparto de espacio, tamen o e o esmerado afan co 
que se f ixeron os elementos. Os edif icios que componen esta unidade a inda sendo 
simples e carentes de todo elemento decorat ivo, mantenen unha harmonia entre eles 
e co resto do conxunto conformando unha fermosa construccion. N o gravado da f i -
qu ra 8 temos unha vista lonxi tudinal na que apreciamos como a estructura, 6 ser per-
rectamente s imetr ica, se repite. Laminenas, fundicions e obrado i ros conf iguran un 
conxunto r ico e sobr io onde as proporcions estan maxistralmente at inxidas. A yista 
da f igura esta tomada dende o centro e corresponderia a un corte polo eixe de sime-
t r ia aa estructura. 

A inda que non e o obxecto deste estudio profundar na estructura productiva, imos 
conecer algun dos elementos descritos. 
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2.2.3.- Obradoiro de afinado. 

O coidado no repartimento do espacio mantense tamen no interior das unidades 
productivas. A titulo de exemplo presentamo-lo obradpi ro de rundicion. O editicio esta 
o rmado por dous corredores que se cortan en forma de cruz. deixando nos catrp angu-
os mais cativos, pequenos locais para usos perfectamente definidos. Uns destinabanse a 
aborator ios e gabinete de ensaio e o resto como despacno do mestre tundidor e para 
preparacion de terras con destino 6s fornos. N o seu interior estan os fornos que se mar-
can con lifias descontinuas [ver gravado figura 9 ] . 
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2 . 3 . - Espacio residencia l . 

O modelo el ix ido para o deseno da fabrica de Xuvia foi p xa empregado nas fa-
bricas reais da ilustracion. Era un modelo integral no que estaban incluidas non so as 
actividades productivas senon tamen aquelas outras funcions soaais , admmistrat ivas e 
de direccion. Pretendiase crear un espacio autosuficiente en si mesmo. 

O desefio estructural e a arquitectura de cada un dos edificios que se construen en 
Xuvia, rexense polos patrons descritos. O formato ornamental era bastante habi tua nas 
fabricas da i lustracion; a miudo adoptaron na sua forma extengr, a l inguaxe tormal dos 
palacios e casas nobres a inda que se actuou con certa severidade, reducindo os elemen-
tos decorativos 6 procura de solucions mais austeras. O medio ten un pape [ decisivo e 
integrase tanto na construccion coma no conxunto de elementos que a compohen. 

A terceira unidade da fabr ica estaba composta polo conxunto de edi f ic ios que 
ademais de complementa-la actividade product iva, servian de residencia 6s max imos 
responsables da tabr ica. Era nesta unidade onde o empeho por apor tar realeza e aristo-
cracia 6 estructura, obr igaba a colocar motivos ornamentais, tan propios das fabr icas 
reais desta epoca, que recordasen as casas palacianas e sehoriais. 

A zona residencial desehada en Xuvia estaba agrupada a volta dunha amp la " V " 
invert ida. Diante estaba situada a casa de direccion e 6s lados os pavil lons v ivenda que 
ocupaban os directores das distintas seccions da fabr ica: administrador, tesoureiro, xefe 
de maquinas, etc... O espacio comprendido entre estes edificios ocupabano uns xard ins 
lousados e un pequeno peirao. 

A zona residencial chegabase por unha amplo aberto que comezaba 6 pasa- lo 
port ico da entrada a fabr ica. Esta parte comunicabase co espacio product ivo po r dous 
grandes portons situados a dereita e esquerda da casa. N o gravado 10 podemos ol lar 
unha bonita perspectiva do conxunto residencial. 

De todolos elementos que compohian esta un idade residencial , o mais s ign i f icat i -
vo era a casa de di reccion, tamen denominada "casa pa lac io " . Semel laba un esplen-
d ido pazo de tr inta e tres metros de longo por nove de ancho en tres al turas. A facha-
da pr inc ipal dominaba a ria de Neda . Foi a g rande i jusion de D. Eugenio e a ela 
ded icou unha boa parte dps recursos do complexo product ivo . C o m e z a d a no a n o 
1791 non se rematgr ia ata ben entrado o 1795 . Foi construida con g rande esmero to-
da de canter ia, coidaronse ps mais minimos detalles e non faltou na sua par te central 
o escudo real , importante elemento de identi f icacion pa ra o conxunto. Nos extremos 
situabanse as casas dos porteiros encargados de v ix ia- la entrada e sa ida dos edi f ic ios 
product ivos. 

Chegabase 6 casa a traves de duaspontes de arco escarzano que salvaban as en-
tradas o embarcadoiro. A casa grande' seria ocupada e enr iqueada polos sucesivos 
directivos cgn que contou o establecemento. Xa en mans prividas recibir ia a ilustres per-

g dispor dun pequeno teatro en tempos da famil ia Barcon. N o g ravado da f iqura 11 po-
de o lec to r valorar por si mesmo, a beleza das proporcions e o esmerado do conxunto 

A zona residencial viase enriquecida polos xardins e a bacia que, a manei ra de 
lago, enaadia un novo encanto o cpnxunto. O amplo aberto que comezaba diante da 
zong residenc.al axudabp a realza-Ip seu caracter suntuoso e monumental . G o z a b a de 
todolos reguisitos que adoi taban te-las casas sehpriais. Cando en 1793 dende M a d r i d 
ponen en dub ida a ehcacia de D. Eugenio nos traballos que esta a realizar, el lembralles 
que a obra ha ser do agrado do rei e que se sentira orgulloso da sua nova residencia 
onde vai poder descansar sempre que o xulgue necesario. 
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" * 1 0 5 ^ r D t f f i £ J S S ^ Pabellons de empregados e o pe irao . N a 
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2 .4 . - Acceso mariHmo fluvial a fabrica. 

Se era importante a configuracipn estryctural da fabrica, non o era menos unha re-
de de comun.caaons que fixese posible unha rapida e comoda chegada ou saida dos 
productos Esta necesidade foi unha das razons que mais pesou na escolla de Xuvia co-
mo lugar de asentamento para o novo complexo industrial. 

As comunicacions sempre desempenan un papel decisivo nos proxectos industriais 
e roron o condicionante clave no desenvolvemento tecnoloxico da fabrica que nos ocu-
pa A cnegada t aa l das matenas primqs que precisaba a industria coma o carbon ou o 
cobre e a colocacion rapida no mercado dos productos elaborados, obr igaba 6 escolla 
dun lugar preto as vias de comunicacion tanto por terra coma por mar. Xuvia era o lugar 
gxei tado e so esixig unhas poucas obras de acondicionamento. A situacion da fabrica 
de cobrer ia respondeu a tres razons fundamentais: a existencia de recursos humanos, o 
potencial enerxetico e a sua boa comunicacion co mundo exterior. N o desefio orixinal 
xa se tiveran en conta estes principios xa que coa boa comunicacion por via maritima se 
achegaba a fabrica 6s centros consumidores. Para acadar este obxectivo proxectarase a 
cpnstruccion dun embarcadoiro coa sua esclusa e unha canle de navegacion polo que 
chegasen os materiais 6 establecemento. O proxecto marit imo fluvial previa os seguintes 
pasos: 

7.- Chegada dos materiais en bergantin 6 porto de Ferrol. 

2. - Descarga do material en barcazas que o achegarian ata o dique exterior da 
fabrica. 

3. - Coa preamar procederiase 6 arrastre das barcazas pola canle de navegacion 
ata o embarcadoiro situado no recinto fabril. 

4. - Pechada a esclusa encheriase a bacia ata o nivel desexado pqra despois 
transporta-las barcazas ata os a macens. 

5. - Descarga das barcazas e saida de xeito semellante 6 da entrada. 
A saida dos productos manufacturados realizabase seguindo o proceso inverso. ' O 

pr imeiro cargabase o material elaborado nas barcazas, despois baleirabase o embarca-
do i ro e aprovei tando a marea chea sacabanse da fabrica pola canle de navegacion; un-
ha vez fora ian pola ria ata o porto de Ferrol onde se embarcaba o mater ia lpu ben se 
levaba 6s arsenais, segundo as necesidades. Este deseno de transporte obr igaba a duas 
obras importantes: o embarcadoiro e a canle de navegacion. 

As barcazas, no seu camifio cara 6 fabrica, tinan que pasar por baixo da ponte 
do Xuvia, o que l imitaba as suas dimensions. Por outra banda, unha vez no r io, 6 pe da 
presa do muiho, debian ser arrastradas pola canle de navegacipn cara 6 embarcadoiro. 
Faciase, xa que logo, imprescindible a construccion desta canle que comunicana a na 
co interior da fabr ica. 

O tamaho do complexo fabril facia presaxiar un considerable movemento de mer-
cador ias o que obr igaba a construir un pequeno peirao onde as barcazas puidesen 
agarda- lo tempo necesario. 

Con este proxecto, a Real Fabrica de Xuvia incorporabase 6s complexos industriais 
comunicados por canles artificiais e re^ulpdps por esclusas, que tanta .mpor anc.a hve-
ron nas comunicacions industriais dp slculo XVlll. Se cadra, p proxecto poder.c. parecer 
utopico pero ata non hai moito, g inda o acordan os ma.s vellos de N a o n ou Neda, este 
extr Pemo Pda r ia era moi concorrido e nel fondeaban os bqrcos < * ™ ^ ™ ± £ ^ 
gravado da f igura 3 vense os dous elementos fundamenta.s do proxecto. o embarcadoi-
ro coa sua escTusa e a canle de navegacion. 

Xa dixemos que de todalas obras previstas so unha quedou sen facer, a canle de 
navegaci6n; isto f ixo inviable a comunicacion marit.mo fluv.al pensada. sQue fo. o que 
pasou? 

N o per iodo 1791-1793 mentres se facia a casa de direccion e os pav.llons dos 
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empreqados, escavouse o furado do embarcado i ro asegurando os muros con pedra de 
canteria e rematouse o dique de amarre ; quedaba pa ra mais ad ign te a canle de nave-
qacion Por un informe do arquitecto Bernasconi do gnp 1 7 9 6 podemos conece-lo esta-
do das obras nese momento: ' l a inclusa para e canal de ngvegac ion y la darsena estan 
construidas, faltando solo de hacer un rama de la par te del monte cgmo tambien un 
conducto para introducir a lgo mas de agua del canal del r io que la de las ruentes solas 
es insuficiente." M 

Noutro momento falamos de que a fin de salva-la g ran d i ferencia de al tura entre o 
mar e a superficie dos establecementos, cumpr ia pecha- la esdusa e proceder a encher 
de maneira artif icial o embarcadoiro ata situa-lo barco 6 nivel d a fabr ica . Isto pensaba-
se facer coa axuda duns mananciais que t iha a fabr i ca ; sen e m b a r g o o ba i xo volume de 
auga que subministraban, convertia a operac ion nun proceso lento que pod ia durar d i -
as. Co fin de atinxir unha enchedura mais rap ida , pensouse en t rae- la auqa da sobrante 
nas laminerias ou mesmo preparar un conducto especial. N o g r a v a d o 12 vemos unha 
dobre seccion do encoro, do muiho e da canle de navegac ion . Ne l podemos entender 
mellor como se real izaban as operacions de entrada na rabr ica das barcazas e enche-
dura do embarcadoiro, asi como o proceso inverso da sa ida . Se nos f ixamos nos niveis 
da auga coa marea chea tanto na presa do muiho coma nos desaugado i ros , entendere-
mo-lo traballo que desempehaba cada un dos elementos d o sistema descri to. 

A real idade e que nunca se chegou a remata- la canle de navegac ion polo que a 
Real Fabrica viuse pr ivada dun dos seus compohentes fundamentais . 

' O non ser posible navegar ata o establecemento industr ia l , houbo que buscar ou-
tras alternativas: 

1 . - Transporte dp mgterial pola r ia ata un d ique fora d a ponte e introduccion da 
carga no recinto fabri l mediante carros. 

2. - Transporta-lo mgterial ata o d ique interior da fabr i ca , un pequeno pe i rao situa-
do onda o muro dentro da ponte, e despois izalo cun pequeno guindastre ata o recinto 
onde se procederia 6 transporte interior. 

3. - Transporta-lo material dende o por to de Ferrol a ta a fabr ica po r v ia terrestre. 

Os tres sistemas fgron empregados 6 longo dos douscentos anos de v ida do com-
plexo mdustrial, dependendo sempre dos concTicionantes historicos e economicos polos 
que pasou o establecemento. 

(UIArquivo Xeral de Marina. Viso do Marques. Cart. 4303-1 
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2 . 5 . - Analise global do conxunto industrial. 

Estudiamo-las catro grandes unidades que fo rman a Real Fabr ica de Xuvia:^ o 
aprovei tamento hidraul ico, o espacio productivo, o espacio residencial e o acceso mar i t i -
mo f luvial. Todas estas unidades non eran independentes entre si , senon que mant ihan 
estreitos vinculos e se integraban nunha unica unidade de orde superior. Coma unha es-
tructura autarquica e autosuficiente, o conxunto pechabase en si mesmo; o r io Xuvia ga -
rant ia o seu iDamento por occidente e unha mural la que ig de norte a sur, fac iao por 
oriente. N o gravado da f igura 12 vense claramente estes dous elementos. A rentes da 
ponte de Xuvia, unianse r io e mural la; o pr imeiro seguia polo norte bo rdeando a fabr ica 
mentres que a muralla se orientaba cara 6 leste subindo pola encosta do rngnte Ancos 
pa ra unha vez at inxida a altura desexada, t irar cara 6 norte, paralela 6 establecemento, 
e rematar sobre a canle. 

O acceso principal t ihao polo seu extremo inferior. Un porton decorado de mane i -
ra exquisita (ver f igura da portada), daba mostras das caracteristicas d o establecemen-
to. Compohiano dous grandes piares dun metro e medio de ancho. noventa centimetros 
de grosor e seis metros de alto, coroados con cadanseu f loreiro de cobre. Sobre estes 
piares apoiabase coma un arco plano, un enreixado artistico que servia de soporte a 
unha campa. O conxunto coronabao un grande escudo real. Traspasado o por ton ab r i a -
se a ampla explanada. Un corredor rodeado de arbores ben en l iha, d i r ix ianos camiho 
do intenor. ' O fondo estaban os xardins e sobre eles a "g ran casa pa lac io " . Nos seus 
costados erguianse os pavillons de empregados. Detras aa zona residencial , ent rando 
por uns portons adxacentes estaban os patios de labores. Camihos pavimentados co ida-
dosamente, levaban 6s distintos obradoiros e almacens as fundicions e as laminer ias. 
Amplas extensions e edificios ben coidados e proporcionados facian que o visitante d u -
bidase se se atopaba nunha fabrica ou ben nunha espaciosa e rica casa residencial . 

Entre os pavillons occidentais e o rio unha zona de cultivo subministraba as fami -
lias responsab es dos establecementos, hortalizas e froitas. N a parte superior e protexi -
das pofa mura la. alternabanse zonas de cultivo con zonas de piheiro e carba l lo [made i -
ras das que se fornecia o complexo) e canteiras coas que se construiu. ' O norte un 
portalon comunicaba cun bosque tamen propiedade da fabr ica. Un pausado recorr ido 
d o I o g ravado permitenps apreciar cada un destes elementos. Podemos completa- la ana -
ise volvendo 6s gravados empregadps nos estudios particulares tanto do aprovei tamento 
l idraul ico coma das zonas de traballo e residencia. Estamos agora en condicions de va -
orar con xustiza a extraordinaria estructura que construiu D. t ugen io Izquierdo. Unha 
composicion simetrica con grandes espacios independentes pero unif icados, unha cons-
truccion proporc ionadp e esmerada qye ten na casa de direccion o seu max imo expo-
nente gozando de esplendidas vistas da ria e complementada con fermosos xard ins e a 
bacia como se tose unha lagoa. 

A Real Fabrica de Xuvia foi un dos mais fermosos establecementos da i lustracion. 
Arquitectura e contorno tormaban unha unidade que complementaba o t rabal lo co viv i r 
cot ian. 
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3 . - CARACTERISTICAS TECNICAS E PRODUCTIVAS. 

A Real Fabrica de Cobreria de Xyvia estaba, destinada a ser un dos poucos esta-
blecementos industriais de af inado e traballo d o c o b r e cos que ia conta-lo Estado. A inda 
con tancions distintas, comparte esta actividade coas Reais Fundicions de bronce de 
Barcelpna e Sevilla. Quizais por isto e ma i spo la importancia militar que adquiren as 
pranchas de cgbre no recubrimento dos fondos dos barcos, o proxecfo goza das mais 
xenerosas axudas econpmicas, que se ven reflectidas na impresionante obra realizada 
A presa, o deseno amplp e xenergso da zona productiva o coidado e a galanura do es-
pgac> residencial, son alaunhas das construccions que deixan ver esta economia. Todo 
tala dun establecemento mdustrial de primeira categpria no que a coroa tiha depositado 
grandes esperanzas. A fabrica de Xuvia agarda se^lo gran centro mefalurxico de elabo-
racion do cobre, dptado da mais recente tecnoloxia e capaz de competir coas industrias 
europegs sobre todo cogs do sur de Gales, algunha delas de fama recohecida coma a 
de Penclawd Copperworks." 5 1 

Se non se escatimou a hora de construi-la infraestructura tampouco se relearon me-
dios para dotar de maquinaria axeitada a nacente industria. Pero antes de falarmos do 
equipamento e dos procesos, conviria cohecer con mais precision os productos a elaborar. 

A fabr ica estaba destinada a subminisfrar 6s arsenais de mariha o material que es-
fes precisaban, baseando a sua acfividade en tres series de productos: pranchas de co-
bre, cravadura e equipamento de porlons. Designados desta maneira, semellan un aba-
no sinxelo de producfos sen embarqo cada un aeles abranque lonqas series segundo as 

imensions e as propiedades dos materiais empregados. A mais diso, tamen abas-
tecia cobre convenientemente tratado se llo solicifaban. O proceso de traballo necesario 
para desenvolve-los productos sinalados non era doado e enfre as moitas operacions 
que cumpr ian destacaban duas: O af inado do cobre e o seu laminado en pranchas. 

3 .1 . - Proceso de laminado e afinado. 
Af ina- lo cobre era, sen lugar a dubidas, a primeira e mais importante operacion a 

realizar. A cal idade dos art igos elaborados ia depender desta primeira fase. Un bg ma-
terial faci l i taba as operacions posteriores e garant ia yn optimo rendemento do producfo, 
de a i que se centrasen os esforzos en equipar axeifadamente os obradoiros de atinado. 

A metalurxia do cobre nunca foi un proceso facil. Dende as suas primeiras fases 
no forno afa que se producia o baleirado do material xa af inadg nas lingoleiras, cum-
pr ia un axustado proceso que esixia tecnicos aliamenfe capgcitados. Un dos obxectivos 
dg v iaxe que f ixera D. Eugento a Europa era conseguir informaaon sobre os ultimos 
adianfos no proceso de af inado. 

Vexamos de forma sinxela o proceso que se seguia en Xuvia. Inicialmenfe, carga-
base o forno con torais (lingotes de cobre) que eran somehdos a un lento quecemento. 
De cando en vez, esfa pr imelra carga completabase con outras suces.vas nas qye se em-
pregaba maferial xa af inadp coma as rosetas ou P r o d u d o s ^ o b r a n ' e L e , I e ; X a ^ x a aue 
br icacion. Canda o forna cheqaba 6 punlo de k * ™ . ™ ^ * ^ ^ 5rJ C ° 
era nesle inslanle canclo se real izaban os iabores prop.os do annada Un ^esles labc^ras 
era a ber l ingado que consistfa en recluci-los oxidos coa axuda de. grosas pqo i de ame 
nelro a fln de seaundq dlcian os nosos devancenqs, refrescar e dar gran o cob.e, antos 
il procecler 6 Ueha^Tdo Parno. ^ O proceso descrifo podemolo vcr no esquema da 
figUra 13. 

No t i oretencleinos nosle Iraballo profunclar nas dislinlas elgpas do proceso, tan so 
ar X exlraordinaria imparlai lc.a que I.Ha o 

apor lar 
procDso clo alinaclo. 

l l l l B d m l ^ l ^ 



Con todo, o proceso de laminado 6 que se sometian os lingotes era a grande inno-
vacion da fabr ica. A inda que o metodo de estirado do cobre coa axuda de ci l indros era 
xa cohecido en Espaha, fora introducido polos alemans no re inado de Felipe II e moi 
poucos talleres incorporaran a nova tecnica 6 proceso product ivo. A fabr ica de S. Juan 
de A lcaraz . que estaba a e laborar cobre nestas datas, a inda segue ut i l izando o vello sis-
tema de coore b a t i d o . , , 7 ) A pesar disto, no seculo XVIII moitas nacions xa incorporaran e 
perfeccionaran o sistema de laminacion tanto nos pequenos negocios coma nos grandes 
talleres dedicados 6 cobre. A substitucion do cobre bat ido polo cobre laminaao e un 
proceso irreversible e calquera atraso na sua implantacion suporia un desfasamento tec-
noloxico. A Real Fabrica de Cobrer ia de Xuvia va i se-la pr imeira fabr ica espahola que 
incorpore este novo adianto. S6 por isto xa merece pasar a historia da tecnica e da tec-
noloxia. 

O procedemento de laminacion consistia en pasa- lo l ingote de cobre , unha vez 
quente, por uns rodetes que est iraban o mater ia l . Este proceso ae quecemento e estirado 
nos rodetes laminadores, repetiase ata que o metal acadaba a anchura axe i tada. Este 
Droceso denominabase laminacion. A continuacion levabase a iamina a un sequndo c i -
indro onde se efectuaba o ca l ibrado final e se axustaban as pranchas as conaicions so-
icitadas de grosor. Nunha terceira fase, as pranchas ian a un banco de estirado onde se 
retocaban se era necesario; por ult imo volv ian 6 forno para sometelas 6 recocido f inal . 

Este era o proceso e a inda que parece sinxelo, supuha un amp lo cohecemento das 
propiedades elasticas d o material e das temperaturas. Fornos de caldeo e laminadores 
conrormaban un todo unico que o mestre laminador sabia dosif icar a fin de consegui- lo 
obxectivo. O producto f inal eran unhas pranchas elasticas e f inas, l impas de gretas e 
acritudes e capazes de resisti-las mais duras condicions. Proba da importancia que t ihan 
estas duas operacions e que os encargados de levar adiante o proceso eran tecnicos es-
tranxeiros. Seria interesante fa lar a inda dalqunhas operacions complementar ias pero 
nos arredar ian do obxectivo do presente t rabal lo. 

(17) Juan Helguera Quijada. La industria melalurgica experimenlal en el siglo XVIII. 
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P R O C E S O D E AFINADO DO C O B R E NA F A B R I C A D E XUVIA 
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de rosetas 

F U F D I i?_ 

BERL IJfGADO 

_con torales. 

.con carbon mineral 

.1 hora 

de 3 a 4 horas. 

En horno de reverbero. 

VACIADO_ _en llngoteras. 

F i g . 13 Proceso de nfinndo descr i to por R u a F i g u e r o a . 
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3 .2 . - Equipos instalados. 
As importantes operacions do novo establecemento industr ial , ob r i gaban a adqu i -

r i- la maquinar ia necesaria e dotar 6s obradoi ros dos elementps tecnicos e estructurais 
axeitados co fin de facil i ta-lo desenvolvemento dos procesos descntos. Os equipos po-
dense agrupar en tres apartados: 

/.- Equipos de aproveitamento hidraulico. 

2. - Maquinaria destinada a funcions productivas: laminadores, maquinas de cor-
te, etc... 

3. - Infraestructura de fornos: fornos de fundicion e de caldeo. 

3.2.1.- Equipos de aproveifamento hidraulico. 
Comprenden todalos aparel los e enxefios mecanicos capaces de t rans fo rma- la 

enerxia hidraulica en enerxia mecanica. Os elementos mais importantes eran as rodas 
hidraulicas e mailos mecanismos de transmision de movemento. 

Co proposito de conseguir un opt imo aprovei tamento do salto de a u g a , procedeuse 
a desena-los planos das roaas. Encargaronselle 6 tecnico ingles, a inda que D. Eugenio 
tiha unha idea precisa de como debian ser tales rodas. Cos planos feitos, pediuse autpr i -
zacion no Arsenal para construir unha maqueta a escala real coa que poder comproba-
lo seu comportamento e cohece-lo seu rendemento en condicions reais. As probas de en-
saio realizaronse no muiho da casa de Lestache. " 8 1 N o n sabemos nada dos resultados 
obt idos fo ra de que foi mot ivo de fortes enf rontamentos entre o Sr. W i l l i a m s e D. 
Eugenio. A fabrica dotariase de sete grandes rodas, seis nas laminerias e unha no mazo 
hidraul ico. 

3.2.2.- Maquinaria industrial: Laminadores e maquinas de corte. 

A adquisicion dos laminadores e das maquinas de corte foi complexa e labor iosa. 
Nun pr incip io o tecnico ingles, igual ca f ixera coas rodas, debuxou os planos das ma-
quinas, despois pasaria 6 Arsenal para construi-las suas maquetas a escala. Cumpr ia 
ggo ra manda-los planos e algunhas pezas da maqueta a Inglaterra pa ra que os o o r a -
doiros ingleses preparasen as maquinas segundo as indicacions s inaladas. O aue non 
parecia traer moitas dificultades ax iha comezou a se complicar. As relacions de Espaha 
con Inqlaterra non eran boas e a isto hab ia que enqadi - lo forte proteccionismo indus-
tr ipl polo que se decidiu leva-lo asunto da compra de maqu inar ia no segredo mais a b -
soluto. D. Eugenip contactou cos comerciantes coruheses Sres Dubois, quen se encarga-
r ian de xest iona-h adquisicion das maquinas. Un tal capi tan Brando que m a n d a b a un 
bergant in dedicado 6 traslado de mercadorias entre os portos ingleses e espahois, far ia 
g seu transporte. O asunto complicouse deb ido 6 di f icul tade pa ra embarca- los lamina-
dores e a gperacion comezou a atrasarse. Logo estiveron 6 corrente da operac ion non 
so p consul senon tamen os responsables de mar iha quen v ian no asunto un posible 
prob lema gue v iha a dif icultar mais a xa compl icada situacion pol i t ica. Estamos a me-
d iados de 1795 . Comezan as criticas para D. t ugen io . ' O d ihe i ro ad ian tado e que ha-
b ia que da r cqmo perd ido, encjpdiase a perda de tempo que era a inda mais impor tan-
te. O Minister io de Mar iha pjde expl icacions por non ter sido in fo rmado e o b r i g a a 
suspende-los contactos As maquinas terian que ser, 6 f in , construidas par te no Arsenal 
e parte nas fundicions da Cavada. Un proceso similar teria a adquis ic ion da maqu ina 
de corte. 

(18) Arquivo Xeral de Marina. Cart. 4303-D 
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3.2.3.- Infraestructura dos fornos. 

A maqu ina r ia industr ial devandita debia ser complementada con outro t ipo de 
inf raestruturas; as mais importantes eran os fornos de af inado e caldeado. Para a 
sua construccion tivo que agardar , D. Eugenio, a cheqada dos tecnicos estranxeiros. 
Estes chegan a Xuvia a meaiados do ano 1797 . D. Eugenio tina apuntamentos dos 
fornos que t raba l laban na fundicion Romilly (Francia) polo que tamen interveu no de-
seno dos fornos. Rua Fiqueiroa (19) no seu estudio sobre a fabrica de Xuvia aporta 
os p lanos d o fo rno de ar inado e mai la sua descricion: "Son hornos de reverbero, con 
la boveda y el costado de adoquines de arenisca refractaria procedentes de Asturias. 
El manto o par te exter ior y el recubrimento interior de la chtmenea es de pegmatita 
del pais de (vidoeiros) tambien l lamada toeto, mas refractaria que la anterior. pero 
menos resistente al fuego. Los obradores de fundicion tenian tres hornos y dos las la-
miner ias . " 

(19)Rua Figueiroa, R. Noticia sobre la Fobrica de Cobreria.. 
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4 . - XUVIA COMO ESTRUCTURA POLIVALENTE CAPAZ DE A C O L L F - L O S 
AAAIS VARIADOS PROXECTOS INDUSTRIAIS 

Despois de loboriosos e occidentados anos, o construccion do fobrico estivo listo 
poro i n . o a j o s seus labores productivos, en 1803. Se o deseno e realizactan d a o b r a s 
non foron doados, tampoyco o ia se-la vida como establecemento industrial. Desefiada 
como fabr.ca de cobrer.a o est.lo dgs industrias da ilustracion, nos seus douscentos anos 
de v.da va. g l temar tempos improductivos con outros de acentuada laboriosidade nos 
que os seus obradoi ros daran vida os mais diversos proxectos industriais. 

D o u s grandes periodgs marcan p seu desenvolvemento. O pr imeiro como Real 
^s iab lecementa , n p ^ u e ^ a b r i c c u J i r 4 x i d a po lo^s tado^or ien taa sua^c4iviaade c^r4nte-

esta-
manten 

reses nacionais. Nun segundo periodo e xa en mans particulares, transformase nun 
blecemento fabri l de primeira categoria, dedicado a produccion textil na que se manter 
ata os nosos dias. Prppofiemonos, agora, facer un seguimento cronoloxico dos dous pe-
r iodos para despois determonos naquelas partes mais sobresalientes. 

4.1.1.- Cronoloxia historica da Real Fabrica de Xuvia. 1803-1873. 

O longo deste extenso periodo, a fabrica vive no seu pelello a complicada e irregu-
lar v ida social e polit ica do seculo XIX. Cada un dos acontecemenfos da vida espanola: 
a bancarrota economica, a crise interna, as inestabilidade politica, etc..., vai deixar pe-
gada na v ida da fabr ica, que ten que compartir destinos para os que non estaba prepa-
rada. 

N a sua pr imeira efapa 1803-1805, as oficinas de laminacion traballan e elaboran 
pranchas de cobre mentres que nos seus obradoiros de cravadura e equipamento de 
porlons se esforzan por subministrar a Mar ina o material complementar.o. Asi e todo 
pouco hab ia de durar esta acfividade. En 1805 suspendese a produccion e os seus apa-
rellos mecanicos van permanecer inacfivos afa o 1809, ano no que a Xunta Supremg 
decide facela complementaria da Fabrica de armas de fogo que se ia crear np Arsenal 
de Ferrol. Uns meses mais tarde a Xunta Suprema de Armamento e Detensa de Galicia 
t ransformaa en fabr ica de fusis, baionetas, caixas e chaves pero nesta actividade a pe-
nas trabal la uns cantos meses. 

Despois dun tempo de inacfividade, as Cortes de Cadiz pensaran nela e transfor-
marana nunha f6brica de moedamiuda de cgbre. Estamos no ano 1811 e anco anos 
mais tarde, no 1816 fai compatible a actividade de cunaxe coa de cobrer.a. Esta dobre 
act iv idade mantense afa 1827, cando se pecha a cunaxe e queda a fabr.ca cen rada na 
sua pr imi f iva ocupacion. Despois duns poucos anps de insegyr.dade, no 1833 ocupora 
a fabr icacion de moeda de cobre 0 esta producctan monetar.a va.na manter ata 1866. 
A sua uSima fase como fobrica r o o l , 186?-1868, 
tres seque a subminisfrar produdos do cobre 6s arsena.s, do Manna. Son ompos do ,n 

oora do quo decidan en Madr.d. Fnalmcnto n o J 8 6 b pccha tranqui 
o estab 

idado semore 6 espera do quo dec.dan en fviaar.a. r n a m c n . u r.u . o u _ H _ ^ . , u _ _ 
ecomon^o PAto?afua v o n d a a intereses privados so ded.can a poner en ordo os 

I h r o s ^ a l m a C - T n l ^ ° r i : a d a m ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ vez, material 6s arsenais. En 1873 pasa a ser prop.edado pr.vada. Na t.gura 14 tomo 
la cronoloxia descrita. 
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4.7.2.- Fabrica textil de Xuvia: 1873-1991. 

j v e z j n " l ? n s pri.ya^as, abandona o sector metalurxico para centra-la sua ac-
t iv idade na prpduccion textil. Nun primeiro momento non chegan fontes de enerxia a l -
ternativa, o sglto hidrayl ico segue a se-lo motor da fabrica. Anos mais tarde vai compa-
x ing/ la act iv idadejext i l coa produccion electrica, nun principio pa ra o consumo interno 
da fabr ica e as suas dependencias, e mais tarde subministranao enerxia a rede xeral. 
Nac ida coma unha "fabr ica de auga " , o seu excelente potencial hidraul ico e a sua soli-
da infraestructura van permit i r cjue mantena a sua funcion or ix inar ia. Durante os seculos 
XVIII e XIX transformaba enerxia hidraulica e enerxia mecanica; mais tarde fara unha 
dobre conversion: pr imeiro transforma a enerxia do encoro en enerxia electrica para lo-
go transformar esta en enerxia mecanica. 

Xa como industria textil, a fabrica vai pasando por distintos propietarios e socieda-
des e c o n o m i c a s . O p r i m e i r o fo i o Exmo. Sr. D. E d u a r d o Bassave Rod r i guez y 
A lburquerque (marques de S. Eduardo), quen no ano 1 8 7 4 vendella a D. Francisco 
Barcon y Quevedo e a outros empresarios. Nuns cantos anos a fabrica reestructurase 
nun complexo textil destinado 6 f iado do a lgodon. A nova sociedade Barcon Paredes e 
Compania manteriase durante moitos anos a inda que ir ian part ic ipando nela distintos 
empresarios e socios capitalistas. N o ano 1928 adquirena a sociedade Gal ic ia Industrial 
S.A. mantendo a sua actividade na fabricacion de fiados e tecidos. Xa na sua ultima 
etapa, volve cambiar de propietarios e pasa a ser Gal ic ia Textil S.A. A f igura 15 pode 
darnos unha idea xeral da actividade desenvolta asi como das sociedades as que per-
tenceu. 
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4 . 2 . - Real Fabrica de Cobreria da Marina na ponte de Xuvia. 

Unha vez rematada a estructura e equipada a fabr ica con maquinas e equipos, comeza 
a af ina- lo cobre e a transformalo en pranchas, cravadura e equipamento de por l6ns ; Poucas 
cousas sabemos desta etapa do establecemento. O unico dato c laro que conecemos e o c a m -
b io de director no complexo industrial. O que fora o seu constructor e desenador e substituido 

Cor D. Jose Montero, quen colaborara con D. Eugenio nos longos anos de construccion da fa-
r ica. 

A Real Fabrica subministra agora o material que lle solicita o Arsenal de Ferrol e envia 
algunhas part idas 6s outros establecementos de Mar ina : os arsenais de Car taxena e Cad iz . 
Entrementres, a situacion economica do estado segue empeorando. O Minister io de M a r i n a , 
lonxe xa os anos de abatanza, tenta repart i- lo seu exiguo presuposto entre as obras de maior 
urxencia entre as que non se atopa o establecemento de Xuvia. Estamos nun dos per iodos de 
maior estreiteza economica que vive a fabrica pero asi e todo, os seus males a inda estaban 
por chegar. Xunto 6 desastre de S. Vicente chega anos mais tarae, en 1 8 0 5 , outro de maiores 
proporcions. Al iados cos franceses, Espafia enfrontase na batal la de Trafalgar 6s ingleses. O 
resultado non puido ser peor: a xa reducida escuadra perde os seus mellores barcos e queda 
dezmado o seu potencial naval. A fabrica de Xuvia que nacera por mor de fornecer mater ial 
a unha das mais potentes flotas navais, via agora como aqueles complexos industriais que 
eran os arsenais entraban na inactividade e arrastraban con eles a industrias complementa-
rias coma ela. 

' O non haber traballo nos varadoiros, procedese a para l izac ion dos trabal los na fabr i -
ca. Inicialmente parecia que ia ser un medida momentanea pero a medida que transcorren os 
meses vese cada vez mais difici l a sua reapertura. Mentres se a g a r d a a que cambie a situa-
c ion, os tecnicos estranxeiros permanecen na fabr ica e non de ixan de cobra- los seus impor-
tantes honorarios. 

Non deixa de ser unha magoa que un establecemento que requir iu case quince anos o 
seu deseno e posta a punto, non chegase a pasar dos tres anos de act iv idade product iva. 
N o n e doado xustifica-lo gasto economico real izado nin o esforzo que durante tantos anos 
mantiveron perspas e institucions. Sempre e dif ici l facer unha va lorac ion en poucas palabras 
porque as simplificacions non son boas, con todo compre real izar unha ref lexion que nos 
axude a comprender e atoparl le signif icado 6s feitos. 

Sen lugar a dubidas, unha boa parte deste fracaso hai que achacar l lo a D. Eugenio. 
N o n so desenou unha fabrica por r iba das suas posibi l idades economicas senon que o seu 
maior erro foi o non ter respectadp os prazos de tempo nin os pr incipios de pragmat ismo in-
dustrial que esixian que as unidades productivas fosen as pr imeiras en ser construidas. Se fo-
se capaz de respecta-los prazos previstos, se cadra se poder ia salva-la fabr ica . Lembremos 
pue a hn do seculo XVIII e unha precipitada marcha cara 6 decadencia e 6 empobrecemento. 
O que habia de estar rematado en tres anos, durou trece, £on todo o que isto supon de esgo-
tamento fisico e economico. 

Con todo, a pesar de que a actuacion de D. Eugenio non foi a mais a t inada , conta con 
glguns atenuantes. A histona e mailas circunstancias polit icas desempenaron tamen un papel 
decisivo. Como establecemento estatal, ia sufrir todolos avatares politicos que se desataron a 
fins do 1700 e mais a pnncipios do 1800 . A fabrica e vict ima dunha situacion na gue ela 
non pode intervir. n 



4 . 3 . - F a b r i c a d e fusis, baionetas, ca ixas e chaves de Xuvia . 

volvense a g ran ve loadade A cnse econom.ca, seguelle unha crecente inestabilidade 
soc.al. M o . cedo ha deesta la- la cr.se politica e como unha consecuenda i n e v f f i e a 
Guerra da Independenc.a O que non conseguiran os gobernos, queda 0 9 0 ^ ™ ™ ° 
do pobo . Creanse as Xuntas de Goberno que insubmisas, declara? a guerra 6 invaTor 6 
empo que tentan amanar vellas mxust.zas e transformar. na sua medida, as caducas es 

tructuras d o Estado. N a pr.mavera de 1808 o avance cfas tropas francesas, 6 principio 
veloz, ax.na va. topar cunha resistencia coa que non contaban 

A Ga l ic ia chegan mpi cedo Primeiro toman sen dificultades A Coruna e dias mais 
tarde entran en herrol . A hnais de xaneiro de 1809 todo o noroeste peninsular esta no 
seu poder. Igual ca no resto da peninsula, o pobo galego inicia a resistencia contra o 
in imigo e 6s poucos meses forza a sua retirada. En xufio de 1809 xa non hai tropas 
francesas en terras galegas, o que vai facilitar calquera asentamento de apoio 6 poder 
lexi t imo. 

Mentres, a Xunta Suprema Central, maximo organismo do Estado, desprazase ca-
ra 6 sur ante a presion dos franceses. Asentase en Aranxuez e mais tarde en Sevilla. En 
novembro de 1 8 0 9 e ante a necesidade crecente de armas que tefien as tropas de resis-
tencia, a Xunta Suprema, reunida no Alcazar de Sevilla, decide crear unha fabrica de 
fusis no arsenal de Ferrol e asigna 6s locais de Xuvia, todos aqueles labores nos que 
cumpra a fo rza h idrau l ica. N o documento que envia a Xunta 6 Capitan Xeneral do 
Arsenal de Ferrol, D. Jose Vargas, podemos ler: "Con el importante objeto de aumentar 
y proveer de las armas necesarias a nuestros exercitos, ... se ha serviao determinar S. 
M . que se establezca en el Arsenal de ese Departamento, una fabrica de fusiles, bayone-
tas, caxas y llaves, conf iando a A . Antelo, el obrador de estas ultimas, colocando en 
Juvia uno o mas martinetes..." 1 2 0 1 Encargaselle a direccion de todo o proxecto 6 enxefiei-
ro D. Pedro Delgado. As i e todo, o proxecto sufriu grandes modificacions e o que ia se-
la fabr ica de fusis de Ferrol, transformase na fabrica de fusis, baionetas, caixas e chaves 
de Xuvia. A n q u e o proxecto tivo unha cativa e accidentada existencia (non chegou a un 
ano) , o tempo que durou viviuse con grande intensidade e produciuse unha transtorma-
oon total da fabr ica de cobreria nunha autentica fabrica de armas. Para o seu estudio, 
compre d iv id i r este per iodo en tres etapas: 

7.- Creacion da fabrica de armas de Xuvia. 

2. - Posta en funcionamento da nova fabrica. 

3. - Conflictos xurdidos e pechamento. 

4.3 .1 . - Creacion da fabrica de armas de Xuvia. 

A t ransformacion d o proxecto orixinal non foi un asunto ^ ^ J ^ ^ J 
Xunta Central def in i ra con precision a situac.on da novc, .ndustr a ^ ™ ™ ^ 
operacions de estiramento do f e r roe barrenado dos c a n ° n ^ 0 » d . r e d o r 
o l u g a r ideal no que concentrar todalas act.v.dades p oduct,vas e cara ^ J ^ h v o 
r ix iu 9 os seus es fo^os . Deste xeito b u * = a b a a p ^ 
to e a lao mais impprtante, consegu.-la ^ ^ ^ ^ ^ 1 doArsena l de Ferrol. 
da tutela que deber.a exercer sobre a f ? b r , c ^ ° ^ P L " L ( a a u e modificar e crear novos 
Cpmo contrapar t ida o proxecto ^ ^ ^ ^ o Arsenal e 
obrado i ros , senon que tamen se perdia o potenciai numano -o H 

que naqueles momentos estaba inactivo. „ j _ „ f Q 

A 1 -x r • J • • -^nf rn n maximo responsable do Arsenal, o comandante 
A loita foi du ra ; pr imeiro confra o maximu 

(20) Arquivo Xeral de Marina. Cart. 13770 
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D. Jose de Vargas, que non quer ia ceder as suas pretensions, e despois cqntra o seu su-
cesor, D. Francisco Vazquez M o n d r a g o n , que tampouco entendeu as aspiracions de D. 
Pedro e mantivo con el un agre enfrontamento. ' O fracasar en Ferrol, d i r ix iu os seus in-
tentos de convencemento a Xunta Central e mais 6 Xunta Super ior de A r m a m e n t o e 
Defensa de Gal ic ia , maxima responsable do proxecto. Uns poucos meses bgstaron a D. 
Pedro para convencelos das vantaxes que suponia o cambio , polo que acceden 6s dese-
xos do director da fabrica e se constitue legafmente a Fabrica de A rmas de Xuvia. 

Mentres tenta convencer a uns e a oufros do axei tado do cambio , t rabal la con in-
tensidade na adaptacion do establecemento e envia delegados a Asturias e a Guipuscoa 
a fin de consegui-lo persoal necesario. Pouco a pouco van chegando a Xuvia mestres ar-
meiros das fabricas de armas de Oviedo e Placencia. Os traballos son intensos: mestres 
albaneis e canteiros preparan novos obradoi ros e acondic ionan os ant igos, os carp inte i -
ros e os forxadores amanan e dispofien as rodas hidraul icas que o tempo e a inact iv ida-
de deter ioraran, mestres barreneiros e D. Pedro Delgado desenan e construen as maqu i -
nas que precisan para barrenar... Out ra vez, 6 igual ca acontecera no tempo de D. 
Eugenio, estase a gasfar tempo e cartos en obras que non son imprescindibles e que po-
d ian agardar uns meses a unha segunda fase do proxecto. O imprescindible era cons-
truir fusis e non unha fabrica que construa fusis. 

4.3.2.- Posta en funcionamento da nova fabrica de armas. 

A principios de marzo do 1810 a construccion de fusis simultanease x a coa posta 
a punto da fabrica. Imos caracteriza-lo elemento a construir. 

Poucg tengue ve-lo fusil actual co que se empregaba a pr incip ios de 1 8 0 0 . Era un-
ha a rma de chispa semellante 6 que vemos no g r a v a d o d a f i gu ra 16 e x t r a i d a d a 
Encicbpedia Francesa. Cpnstaba dunha caixa soporte, o canon , a ba ioneta que acom-
Danaba a toda clase de fusil e o conxunto chave, que era o mecanismo que facia salta-
a fgisca e xera-lo estoupido no interior do canon capaz de impulsa-la ba la . A i n d a que 
lab ia distintos mode os e formas destes elementos, o g ravado apor tanos unha idea bas-
tante precisa do producto que se ia fabr icar en Xuvia. 
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Cun novo cometido, o fabr ica conforma tamen un novo mando e reparto de res-
ponsabi l idades. O vello modelo gremial das fabricas de armas do norte trasladase a 
Xuvia. A fabr icacion de fusis consistia no agrupamento de distintos colechvos de arte-
sans especial izados nas distintas partes do mecanismo. Deste xeito os canonistas non t i -
f ian nada que ver cos chaveiros ou cos baioneteiros. Cada g rupo t raba l laba de manei ra 
independente tanto no proceso empregado coma na remuneracion economica. As pezas 
rematadas entregabanse 6 fabrica de armas, quen comprobaba se se axustaban 6s re-
gulamentos e en caso af i rmat ivo, pagaba 6 colectivo constructor segundo o pac tado . 

A fabrica de armas estaba formada por duas unidades aue, a inda que indepen-
dentes, actuaban de xeito sincronico. Por unha banda a direccion que era quen desena-
ba o a rma , as suas dimensions e as suas caracteristicas de funcionamento e ac tuaba co-
mo contro lador da recepcion e como tesoureiro no pagamen to ; po la out ra estaba a 
construccion que se facia no exterior. Os artesans construian o mecanismo cos seus me-
todos e procesos de traballo e non intervif ia para nada , nesta fase, a d i recciqn d a fabr i -
ca. Cada colectivo de artesans tif ia os seus propios talleres que si tuaban 6 be i ra dos rios 
ou nas casas de seu, segundo as necesidades. 

A estructura da Fabrica de Fusis de Xuvia adapta o vello modelo da cobrer ia 6 no-
va situacion. Os mestres armeiros eran persoas desprazadas d o seu lugar de residencia, 
o que obr igaba no so a dotalos da inrraestructura product iva senon que tamen hab ia 
que procurarlles aloxamento. Os establecementos de Xuvia ian cubr i r amba las duas ne-
cesidades. Os seu obradoiros adaptaronse a fabr icacion armamentist ica e nas suas de-
pendencias recibiron abr igo alguns dos que chegaron. 

A direccion do establecemento por contra d o que facian en O v i e d o ou Placencia. a 
mais de presenta-lo traballo que ia real izar t ina que organ iza- la p roducc ion , repart i - los 
espacios destinados a cada especialista e mesmo evita-las interconexions entre os dist in-
tos grupqs de traballo. Non era doada esta tarefa pois a fabr ica v iv ia coma un autent ico 
formigueiro: mestres armeiros, oficiais de albanel a t rabal lar na estructura, carpinteiros 
parg a construccion das novas maquinas, etc... Talvez este mundo heteroxeneo sexa un-
ha das causas que provoque o fracaso do proxecto. 

N o tocante 6 mando, a fabrica depende agora da Xunta Super ior de A r m a m e n t o e 
Defensa de Gal ic ia , quen nomeara unha comision que tutelaba 6 equ ipo direct ivo d o es-
tablecemento. Este equipo formabano tres persoas: 

1. - Director: D. Pedro Delgado 

2. - Subdirector: D. Manuel Varela y Ulloa 

3. - Interventor: D. Jose Ignacio Montojo 

A estes homes hai que engadi-los examinadores de armas e mai los responsables 
de maqumas e de almacen. 

O persoal de produccion axuntabase arredor dos mestres armeiros e estaba conf i -
gurado da seguinte maneira: 

Mestres chaveiros 

Mestres baioneteiros 
16 

2 
Mestres aparelleiros 1 

Mestres fundidores 2 

Mestres gornecedores ^ 

Mestres barrenadores ^ 

Mestres forxadores * 

Mestres carboeiros 2 

Mestres caixeiros -
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Ademais estaban os ohc.a.s aprendices e persoal diverso coma carreteiros desbas-
tqdores, carp.n e.ros, etc Sabemos que a mecLdos de marzo X ^ ^ S t S -
v.dades product.vas ata 150 homes e entre 120 e 130 destinados en t r a b f f i de infra-
estructura e na construcc.on de maquinas. O persoal da fabrica poderiase aq upar 
segundo a segu.nte taboa. uyiupur 

Persoal de direccion 5 

Escribenfes, gardas 9 

Persoal tecnico 80 

Aprendices e axudantes 20 

Examinadores e montadores 10 

Mestres ferreiros, carpinteiros, etc 100 

A lbane is , canteiros 148 

Tecnicos franceses e ingleses 8 

TOTAL 380 

N a f igura 17 temos un dos contratos asinado polo mestre chaveiro e forxador. 

O equipamento da fabrica tamen foi importante. Ademais da reparacion dos en-
xenos hidraul icos, f ixeronse fraguas e dispositivos mecanicos perp, sen dub.da, as ma-
quinas fundamentais foron as barrenadoras, feitas segundo o modelo trances. A pnmei-
ra en construirse foi a "bar rena chica" con capacidade para perterar enfre 18 e _U 
canons 6 d i a . Ma is ad iante, construese unha gran barrenadorp que traballa con 16 ou 
2 0 barrenas e que pode sacar ata 54 canons diarips. Non podemos esquecer que o ca-
non era unha das partes mais dificiles de construir da arma. 
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4.3.3.- Conflictos xurdidos e pechamento da fabrica. 

sybministraban o seu producto 6s barrenadores e estes 6s g ^ S a W ^ l ^ S 
r,a todo un proceso no que intervman distintos profesionais pero todo ?s e proceso h X 
que axustalo o resto dos elementos que compofiian a arma: chaves, caixS baTonetas 
etc... Adema.s , t odo . s tq se estaba a facer mentres os mesfres albaneis preparaban os 
foseadiante6 ° S C a r p m t e , r O S D O n , a n a D u n t o a s ™W>™s- Complicado de mais para que 

N o n obstante se consegyiron bos resultados se temos en conta as dificulfades re-
ais coas que se a topaba a fabr ica. Debemos lembrar que a Fabrica de Armas de 
Xuvia era un proxecto a longp prazo e para o que se estableceron distintos obxectivos 
segundo a etapa de desenvolvemento no que se atopara. Na seguinte taboa vemo-lo 
desenvolvemento das distintas fases, asi como a produccion prevista para cada unha 

EASE PRODUCCION 

Primeira fase: chegada dos primeiros mestres armeiros e axusfe produdivo. 
75 fusis/semana 

Segunda fase: incorporacion de novos especialistas e funcionamento da primeira barrenadora. 
100 fusis/semana 

Terceira fase: a fabrica xa preparada e traballando nas mellores condicions. 
250 fusis/semana. 

A real idade foi ben distinta e a pesar das boas intencions do seu director e toman-
d o como mostra os meses mais uniformes, so se conseguiu unha media de 50 fusis sema-
nais. O dato fala por si mesmo e reflicte as contradiccions internas e os continuos pro-
blemas da fabr ica. 

P a r a e n t e n d e r m o - l o d e s f a s a m e n t o en t re os obxec t i vos e m a i l a c a t i v a 
p r o d u c c i o n a t i n x i d a , h a b e m o s de vo lve r 6 momento no que a Xunta 5 u p r e m a 
d e c i d e p o n e r a f u n c i o n a - l a f a b r i c a . N o n se p re tend ia c rea r unha t a b n c a se-
n o n a p r o v e i t a - l a i n f r a e s t r u c t u r a tan to de medios tecnicos coma humanos dos 
e s t a b l e c e m e n t o s d e X u v i a p a r a const ru i r , no m i n i m o tempo pos .b l e , un nu -
m e r o r a z o a b l e d e fus is . A d o t a c i o n econpm.ca fo . sempre escasa e a m d a 
q u e n u n p r i n c i p i o se c o n t a b a cun mi l l on de reas , pa r t e d " ^ 5 a ^ o s . ^ 
3esv iados P a o u t r a s neces idades mais urxentes coma o H o s p a l . ^ C a r . d a d e . 
O o b x e c t i v o d e s d e o i n i c i o e a f o r r a r gastos e cen t ra - los es fo rzos na act .v , -
d a d e p r o d u c t i v a . 

C o cambio de situacion da fabrica tamen mudaron os propositos do proxecto. D. 
P e d r o ^ V r e t S a ^ c r e a r u^ha nova fabrica de fusis que nun prazp razoable acadase unha 
r e a r o prerenaia crear unna riuvu • s o b r e todo mp caba esquece-la inm.nencia 
boa p roduccon Isto es.x.a ^ s gastos e sobre raao j ^ ^ _ _ 

coa aue se aga rdaba contar cos ^ ^ J ^ ^ f o s gasfos que se orixinaban e esi-
do a kunta Super.or de Ga l i aa comezc^, a s e ' ^ ^ ^ ^ ^ e n t r e 0 d i r e c t 0 r e os 
xe o mcremento da produccion de armas. ^ome-.un 
maximos responsabfes da Xunta. 

os responsabfes da f a b n c c L . . q » £ ^ ~ ^ £ X r ^ a u e aasar moitos meses 
^ Z ^ ^ t ^ m S S ^ ' o .empo io og ron^on /o . Os enfron t amen. tintos 

para que 

63 



tos eran multiples. pr imeiro entre o equipo productivo e o que t rabal laba na estructura e 
na construccion das maquinas e despois entre os directivos da tabr ica. O director e o 
subdirector provocan contraordes, desautorizan 6 persoal, envian infprmes nos que se 
acusan mutuamente de todo o que sucede, etc... Por se todo isto non abondase. persistia 
o enfrontamento entre o director e o Capi tan Xeneral do Arsenal . A boa marcha da fa-
br ica era , nestas condicions, imposible de conseguir. 

A mediados de maio a Xunta comisiona a D. Jose Alonso y Lopez pa ra qye pona 
orde na fabr ica. Pideselle que emita un informe sobre o que ali ocorre a fin de que a 
Xunta pona os remedios axeitados para que cesen os alborotos e insurreccions no inte-
r ior do establecemento. 1 2 0 1 Pouco ou nada puido facer pois a anarqu ia facia xa inviable 
ca lquera ama f i o . po lo que A lonso Lopez de a c o r d o con D. Franciscp V a z q u e z de 
Mond ragon deciden traslada-la fabrica 6 arsenal, que fqra o seu lugar de or ixe. Co fin 
de prepara- la operacion, son destituidos o director e mai lo subdirector e pasa a ocupa-
lo cargo de forma interina D. Jose Salgado; 6 fronte da nova fabr ica de fusis d o Arsenal 
queda o mestre Antelo. 

A decision non foi ben acol l ida polos operar ios que se negan a trasladarse 6 novo 
edif ic io; no mes de xuf io comezan a aparcer serios incidentes dentro da fabr ica: enfron-
tamentos coa dereccion, falta de mater ial , deter ioracion das maquinas. . . De xeito siste-
matico obstaculizase o traslado das existencias 6 Arsenal e aqudizanse os problemas no 
complexo industrial. A finais do mes chegase a un pr inc ip io de acordo po lo que se de ixa 
l iberdade 6s mestres armeiros para que se incorporen 6 Fabrica de A rmas do Arsenal 
ou ben viaxen a onde o lles pareza. 

A primeiros de xullo so fican na fabr ica os tecnicos de laminacion e a f inado do co-
bre que estiveran 6 tento durante este tempo. Co veran foronse esvaecendo os comenta-
rios e de novo entra o establecemento no seu clasico hermetismo. 

Para facermos unha valoracion do fracaso deste proxecto industr ial , podemos bo-
tar man de moitas causas; sen dubida a mais importante foi a desmedida ambic ion do 
seu director que pretendia pofier a funcionar, en poucos meses, unha fabr ica de fusis de 
g ran capacidade. Esqueceu que o estado andaba nunha tr iple crise social , economica e 
pol i t ica, polo que o razoable seria axustarse as condic ions iniciais d o proxecto. O s 
acontecementos que se deron non foron mais co resultado dunha falta de p lani f icacion. 

Tampouco seria xusto acusar de incompetencia 6 cap i tan de M a r i f i a D. Pedro 
Delgado. O seu nomeamento como director non foi fortuito senon que xa hab ia anos 
que^ tina par t ic ipado noutros proxectos e por mandato da Coroa , real izara estudios de 
caracter industrial. En 1795 presenta un informe no que aval ia os custos dunha fabr ica 
de armas que se ia construir nos arredores de Ribadeo. 

4 .4 . - C a s a de m o e d a miuda de X u v i a . 

Os anos 1 8 1 0 e 1811 son anos marcados po la invas ion n a p o l e o n i c a . Toda 
Espana vive pendente dos acontecementos militares e das medidas reformistas que ap ro -
ban os deputados das Cortes de Cadiz . N o ambi to mil i tar as tropas francesas chegan as 

Rortas da c idade pero non son capaces de tomala. N o interior da peninsula tampouco 
es vai mellor: incapaces de obte-lo apo io da poboac ion, viven sometidos a un acoso 

constante con asaltos a correos e enlaces que vai creando incerteza e inseguridade no 
exercito invasor. 

N p ambi to pol i t ico, 6 tempo que se abren as sesions das Cortes e comezan a che-
ga-lps deputados, a Rexencia renuncia as suas funcions e invita a que se cre un goberno 

3ue leve adiante as reformas desexadas. Entre os moitos problemas que t ina o pais un 
eles era a desorde monetaria que compl icaba a inda mais a xa estragada v ida econo-

mica e comercial . Os obradoiros que adoi taban emitir moeda estaban desprazados e 

(20) Arquivo Xeral de Marina. Carf. 13770 
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sen residencia estable e tan so a C P - - J

Q c 
eran de moeda francesa. Por outra bandn n 9 i n V , a ' T ' 0 c u H a n , -° P*o os seus cunos 
gue encarecia mais o xa d i f i c i P m u n d c ? m o n ^ ? r • . C , r C U ' a l a m . o e d a d e s e u ° 
FVovinciais, escasas de S ^ ^ ^ J S ^ ^ ' ^ 5 6 , S t o > n ° n a b o n d a s e < ° * Xuntas 
ban cunando por si mm^^cTt^o^JZ^^ defensivos< e ^ 
que recibian de diversos © f f o K ^ ^ c l b i r ^ o f e c o m ° ™te : , a l as doazons 
,sto pa ra o que leqal iza as S S T l ^ u Goberno tenta poner orde a todo 
que amoeda q- lo q ^ ^ ^ "JoTot^Te 
^acenda Cangas y Argiiel les expon o i roxecto na camam dos dep&ados na aue defen 
de a necesidade de normal.za-lp mundo monetario para o que s ^ a M m D r e s c i n d ^ 
o goberno po ida emitir moeda de seu. q imprescndible que 

4.4. L- Caracteristicas do proxecto do obradoiro monetario de Xuvia. 

Os pr imeiros meses de 1811 tefien unha grande importancia na marcha do pro-
xecto. U G o b e m o mentres comeza os estudios pertinentes, contacta con persoas que 
po idan or ientalo na elecapn do lugar e na definicion das propiedades que debe te-la 
ceca que se pretende estpblecer. Os responsables da Real Casa de Moeda son consulta-
dos e entre eles D. Nicolas Lamas a quen presumiblemente se lle encargou un proxecto 
para o Minist ro de Facenda. 

Entrementres, nas Cortes comeza a se discuti-la conveniencia da ceca, asi como o 
seu posible emprazamento. O 7 de febreiro interven nas Cortes o deputado por Galicia 
D. Jose Alonso Lopez. Le unha memoria sobre a necesidade de establecer unha fabrica 
de moeda miuda que el aconsella situar en Ferrol. Un mes mais tarde xa rematadas as 
del iberacions, as Cortes decretan que se estableza unha fabrica de moeda miuda e pide 
6 Consello de Rexencia que se procure o lugar axeitado para o novo obradoiro de curia-
xe ; era o 19 de marzo. 

O tempo empregado polos sefiores deputados en xulga-la conveniencia do proxec-
to, foi aprove i tado por D. Nicolas Lamas para preparar un estudio de viabil idade. O 31 
de marzo envia 6 Sr. Ministro un extracto do proxecto solicitado. Nel podemos cofiece-
las caracteristicas da que vai se-la futura Casa de Moeda de Xuvia. Pretendese crear un-
ha ceca que cune moeda miuda destinada 6 pagamento fraccionario nas feiras e na 
compra cot ia. Noutras palabras, un obradoiro de moeda que cune os vellos marabedis. 

O marabed i era unha moeda antiqa descendenfe do dinar usado polos arabes. 
Seculos mais tarde seria copiado polos reinos cristians ainda que mudando signos e gra-
vados. Nac ia desta maneira o marabatino que co tempo se convertena no marabedi. 
A l fonso VIII m a n d a r i a o cunar na sua ceca de Toledo e uns anos ma.s tarde tar.ao 
Al fonso IX nas suas cecas de Leon, Salamanca e Santiago (pnme.ro contacto que toma o 
marabed i con terras qalegas). Mais tarde comeza ser cunadp tamen noutros obrado.ros 
de Ourense, Luqo, Tu^ etc .. a inda que vai ser na Coruna onde permanece c. sua cunaxe 
durante mais tempo. A ceca de Ferrol prosegue, deste xe.to, unha vella tradic.on cuna-
dora . 

A n q u e nun pr imeiro m o m e n l c M , d e ^ ^ S f a E S : 

g a m e n t o f r a c c i o n a r i o . O seu proceso de d e g r a d a a o n ro, semellante o que noxe 
cofiecemos coa peseta. . . , , .. 

w i i j Ar, Tprn de Xuvia, a pr imeiros de Abri l o 
Vo l vendo 6 proceso de creac.on ^ e c ° Q e n marcha o proxecto. As 

G o b e r n o d ispon das ferramentas necesariasupara poner e " ™ ; J o 18 de 
Cortes dan l le P o visto e proce ^ de 

SalACiea,eecclon ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ * ^ caron 
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no seu d ia o emprazamento da fabr ica de fusis: terr i tor io l ibre da dominac ion f rance-
sa, existencia de infraestructura e d isponib i l idade de tecnicos. 

A Xunta de Gal ic ia recibe a noticia con ledicia. Sempre e positivo crear noyos pps-
tos de t rabal lo e mais se estes son nunha casa de moeda que pode axudar 6 sua feb e 
economia. Asi e todo, saben que a cufiaxe de cobre polas suas caracteristicas e polo 
mate r ia l e m p r e g a d o , a penas apor ta benef ic ios po lo que sol ic i tan d o Consel lo de 
Rexencia que ampl ie a capacidade cuf iadora da nova ceca tamen a moeda de pra ta . 

Mentres a g a r d a n novas, p reparan un estudio dest inado a cof iece-lo vo lume de 
cuf iaxe mais aconsel lable. Realiza este estudio o Consu ladp da Coruna e entre qs 
asinantes esta D. Jose Lucas Labrada. Namentres a Xunta galecja ul t ima os p repa ra t i -
vos , estase a p roduc i r unha d u r a d isputa nas Cortes de C a d i z . O Sr. C a n g a s y 
Arquel les presenta as Cortes o proxecto f inal co persoal xa as ignado e os soldos es-
tablecidos. A reaccion do deputado por Ga l i c i a , Sr. A lonso Lopez non se fa i esperar. 
O fin do proxecfo e a razon pola que a g r a d a r a en Ga l i c ia era porque ia xe ra r pos-
tos de traoaNo pero o Sr. Cangas manten no seu proxecto que o persoal des t inado a 
Casa de M o e d a de Xuvia, 6 parte de recibir bos salar ios, ia v i axa r d i rectamente des-
de Cdd iz . Durante o mes de xuf io , discutese amplamente os pormenores d o proxecfo . 
O depufado ga lego tenta que a maior ia do persoal sexa da z o n a , sen e m b a r g o nada 
ia consegui r . Despois de sucesivos a p r a z a m e n t o s e so l ic i tudes de e x p l i c a c i o n 6 
Min is t ro ae Facenda, o proxecto f ica como propuxera o Sr. C a n g a s . 1 2 , 1 

Tampouco tivo sorte a Xunta de Gal ic ia no seu intento de ampl ia- la cunaxe a moe-
das de prata. A Xunta fariase cargo da nova ceca e correria cos seus gastos pero pouco 
ou nada ia sacar no seu beneficio. 

N a seguinte taboa f igura o persoal destinado a Casa de Moeda cos soldos que de-
bian percibir. 

4.4.2.- Chegada a Galicia e inicio dos traballos de adaptacidn da fabrica. 

O 10 de sefembro chega D. Nicolds a Gal ic ia e o pr imeiro aue fai e presenfarse 
perante o presidente e os vocais da Xunta. Aprovei ta para explicarlfe-los sus plans e co-
munica as instruccions recibidas. 'A Xunta non lle queda mais remedio ca obedecer. 
Despois de avalia-los posibles asentamentos, aconsellan a D. Nicolas que visite os esta-
blecementos de Xuvip e envie a Xunta un mforme co fin de va lora- la sua ut i l izacion. 
Lembrese que os eslablecemenlos perlencen 6 Ma r i na polo que avisan 6 Comandante do 
Arsonal D. Salvador M " Cach6n para quo doixe examina-los locais. 

Uns dias mais tarde, atopase D. Nicolds en Ferrol. Nun pr imeiro momento os res-
onsables do Arsenal recean da sua chegada e ponen dif icul lados 6 visita que so se rea-
za despois do varias xesti6ns. Se cadra por osla raz6n, nunca foron boas as rolaci6ns 

do direclor da ceca coas auloridados do Mar ina . 

Do ali p pouco choga 6 porto do Forrol o borgantin "Concordia" co porsoal da ccca o 
unha parlo do malorial necosario para o funcionamonto dos obradoiros do cunaxo. Do novo 
volven xurdir problomas do onlondomonlo onlro o diroclor da fdbrica do mooda o mailo 
Arsonal. O conlliclo agpra 6 quo ningu6n quoro facorso cargo da doscarga do malorial o o 
sou Iraslado a Xuvia; 6 lin lord quo inTorvir, oulra voz, a Xunla para achoga-las posici6ns. 

A inda quo poidan somollar irrolovanlos oslos aconlocomonlos, van lor g rando trans-
condoncia na marcha do novo comploxo industrial. A Casa do Mooda caroco do lodo 
prociso o xa quo logo, vai npcosila-lo apo io l6cnico do Arsonal non s6 parq o oquipa-
monlo son6n lamOn para a Iabricaci6n o monlaxo das mdquinas. A fal la clo onlondo-
monlo Iraora consigo non poucos alrancos o gaslos innocosarios. 

v , ^ . " " r J 6 ^ ' 0 0 D/ Nicolrjs pxqmina a sua qslructura o rodacla o informo para a 
Xunla. Nol i l ca 6 prosidonto cla in5lilyci6n quo o lugar 6 o axoilaclo, aincla quo c6mpro 
a l gunhas o b r a s do a l b a n o l o r i a : o f i c inas d o Tosouro p a r a a cus lod ia clo cauc la l , 
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mo f ixeron no seu d io D. Eugenio e D P e d r o D P f f i n vAl ° ° S r J Q S ' N o v a m e n t e , co-
obros complementar ias sen m q t e ^ a t o r l ^ ^ ^ ^ 0 ' e * " ' 2 a 

innecesario as tarefas productivas. P a tabnca e °>" e a , r a s a n d e x e , t o 

i U n " J o v e r n b r o comezan ps traballos de adaptacion da estructura Comoaxinase o 
t rabal lo dos albane.s e cante.ros cp dos mestres 3e gravado e i ^ ^ S K f i S a 
punto as maqu.nas cunadoras e os utiles de gravado e corte. O mesmo fai o^esTre fun 
d.dor cos fornos que requ.ren reparacipns por m o r d a inac t iv idadeAfabr ic™Irda^a i 
tardar uns meses para estar en cond.cions cfe cufia-los vellos marabedis. 

4.4.3.- Caracteristicas da nova ceca galega. 

X u v i a ' m ° S C O p i e c e " ' a s P e c u l ' a r i d a d e s d a obradoiro de curiaxe que se quere establecer en 

Hai varios procesos para curiar moeda. Se prescindimos da cufiaxe a man, os sis-
temas empregados eran dous: cunado con prensa e cufiado por rodetes. Ainda que os 
dous foron utnizados en Espafia. o segundo habia xa anos que caera en desuso e so era 
empregado na cuf iaxe de moedas de prafa nas cecas americanas. A maioria das cecas 
amoeaaban ago ra polo sisfema de prensa. 

Contra todo prognost ico, D. Nicolas retoma para a fabrica de Xuvia o vello meto-
do de cuf iaxe por rodetes. Este sistema consistia en facer pasar unha barra ou platina de 
cobre entre dous rodetes nos que se qravara a cara e o reves da moeda. Os rodetes ac-
tuaban coma o punzon e a matr iz, deixando gravado na barra os debuxos desexados. 
S6 aueda , a g o r a , recorta-la seccion tal lada, limpala e axusta-lo seu peso segundo as es-
pecif icacions legais. O proceso requiria algunhas operacions complemenfarias nas que 
se p repa raba o mater ia l e se daba a forma desexada a barra ou platina de cobre. 
Cumpr ia , po lo tanto, af ina- lo cobre e pasalo despois polos rodetes larninadores, ata que 
a chapa conseguise o qrosor preciso. De seguro que 6 ecfor estas duas ullimas opera-
cions lle lembran algunnas das que se real.zaban cando os establecementos de Xuvia 
t raba l laban como fabr ica de cobreria. Como daquela ( habia que afina-lo cobro o des-
pois sometelo a un proceso de laminacion antes do in.cia-la cufiaxe mesma. A adapta-
cion de Xuvia en obrado i ro de rnoeda non esixia. xa que logo, demasiadas mod.tica-
c i o n s : t a n so a d a p t a - l o s v o l l o s a p a r e l l o s h i d r d u l i c o s . O p rocoso descr i to 
esquemat izdmolo no graf ico da f igura 18. 

Para cunar por laminacion, D. Nicolds invonta unha maquina da quo ol mosmo di 
quo, con pouqu i f io t rabal lo, doado movomonto, aforro do xornais p do lompo, podo chc-
gar a o laborar ontro 2 0 . 0 0 0 o 30 .000 pozas; ostos numoros han do sorprondcr, ongado, 
a cafquora quo non tena conocomonto dola. Dcclara quo o onxpno mccanico non fo. na 
sya tota l idado, invonto sou, sonqn quo xa sousarq nas cecas clo ro ' f l o ^ ^ u " ^ ~ : 
das dp ouro o prata. Acomoaf iaban 6 mdquina so.s "cortos do ^^jJ^Sffg 
para facor cord6ns o cat ro laminadoros. Con osfa maqu.nar.a xa so pod.a, sogundo U. 
Nicolds, cuna-los vollos marabodis. 

A l n d a quo o oquipo somolla sinxolo p mosmo sabondo quc, par l j ' ™ 5 t o ffl^g: 
xara dosdo & d i z co's omprogqdos, a roa idado ora mo.lo m6 s c o m P ' o x a | a ° n

a h c ^ n 

»V05o onxono para amoodqr, do quo o diroclor a s e y r a b a •cuo hna m P ^ ° J o n J S d ' 0 

clado s6 posula o dosono; clas m6auinas clo corlos.so cliogaron' ^ X b i a u, ^ 
facor corcl6ns, non oxistia nada. Adomais, dos ^ ' S K 
lorcas nunhas bancacias. Con ostos mociios comproncloso quo pcsaran var.os 
los clo quo comozason os Iraballos. . M n n 

f O inicio da cyf iaxo dopondla, agora, da f ^ ^ L ^ ^ f S ^ S i 
foi osla, unha larofc» doada ! D. N i c o f e trpuxo c o n ^ / c n ° ^ ^ ^ mtxpto» 
admlnislrador, o l c , poro non Irouxp l6cn.cos q"P fo*on capacos l 
quo so procisaban. Comozaba a larofa mais compl.cacia. 
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P R O C E S O D E F A B R I C A C I O N D U N H A M O E D A 
SISTEMAS D E R O D E T E S O U F A I X A 



4.4.4.- Posta a punto da ceca de Xuvia. 

N o proxecto que presenfa D. N.colas 6 Min stro de Facenda, todo parece moi sin-
xelo. A p o r t a razons e calculos cos que pretende demostra-la rendibilidaae do plan Fala 
das maqu.nas necesanas como se fosen moi sinxelas e fixa a produccion en cifras abon-
do xenerosas. bstendese en consideraaons sobre a elaboracion e fai calculos tanto pro-
ductivos cpma economicos, que non deixan de admirar. Compara o material elaborado 
coas moedas que se pp idan obter del , e remata establecendo o valor do cufiado e mai-
los beneficios que se denvar ian do proceso. O resultado final son 101.647 reas men-
suais de benef ic io. 1 2 3 1 Describe as maquinas que se han de empregar e o proceso que se 
debe sequir pero non fala da sua execucion, das dificultades, dos tecnicos queprecisa. 
Para D. Nico las todo semellaba sinxelo e elemental non obstante, 6 non dispor aos apa-
rellos, o p rob lema medra e pofi ia en cuestion todo o proxecto. 

A mais disto, hab ia que volver repara-los enxenos hidraulicos do establecemento 
que se deter ioraran co pechamento da tabrica de fusis. Presentabase, pois, un triple tra-
bal lo: adapta - la fabr ica , repara-los aparellos mecanicos e construi-las maquinas cufia-
doras. A tarefa non se pod ia realizar co persoal que vinera de Cadiz polo que solicita 
axuda do Arsena l . 

N u n pr inc ip io , D. Nicolas envia os planos da sua maquina de amoedar 6s respon-
sables de M a r i f i a . O p lano temolo na fiqura 19. Describea do seguinte xeito: "La maqui-
na que presento es tan sencilla como util para la elaboracion que pretendemos, no cons-
ta mas que de una rueda horizontal y cuatro verticales o linternas, de cuyo centro sale 
un cuadrado de h ier ro ; en un extremo tiene una manga en la cupl entra el eje de un ci-
l indro de los dos que estan colocados en el laminador, donde se halla gravada la mone-
da que debe salir estampada. El segundo cil indro tiene su movimiento por dos ruedas 
exteriores que engranan justamente. El laminador tiene dos tonnilos con sus apoyos en 
los lados que sujetan los cil indros y un uso para dar los aprietos segun convega y arre-
g lar pa ra que las monedas vayan prefectamente iguales" 1 2 1 
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Inicialmente a maquina estaba pensada para tracciqn animal (denpminadas " m a -
quinas de sangue") pero 6 conece-las esplendidas posibi l idades hidraul icas de Xuvia, 
transtormaa en hidraul ica. Anque nun pr incipio di que o uso da forza da auga vai me-
l lora-lo rendemento do ci l indro cunador, meses mais tarde fala na Xunta dunha maqu ina 
de carbon. Debemos entender que se refire a unha maquina de vapor e non parece que 
necesitara moito tempo para decantarse polas vantaxes deste sistema de cuf iaxe. 

Cando reciben o plano do aparel lo, os tecnicos do Arsenal cqmproban que non se 
especifican moitos detalles referidos tanto 6 sua forma coma as dimensions e mater ia l ; 
asi a todo, aceptan corrixi- lo bosquexo e realiza-la maquina sempre e cando se paguen 
os xornais que cumpran. 

N a f igura 20 podemos ollar un gravado mais preciso da maquina que quere facer 
D. Nicolas. 

A maquina consta de tres partes: a roda motr iz, que neste caso seria h idraul ica e 
sq haberia que prepara- la cadea cinematica que levase o movemento das rodas de la-
mineria 6 aparel lo, o eixe e a coroa que se encargan de move-las unidades cunadoras e 
os cabezais de cufiaxe. Normalmente eran catro cabezais, situados en posicion hor izon-
tal e guiados sobre un bastidor. O conxunto requir ia unha potente estructura que fose 
capaz de garanti- la seguridade da maquina. 

A colaboracion do Arsenal non se reduciria a esta maquina e, entre finais de 1811 
e primeiros meses de 1812 , establecese unha dificil pero eficaz co laborac ion entre a m -
bolos dous establecementos que vai facer posible a apertura da Casa de M o e d a de 
Xuvia. Mal ia non estar documentada, a part ic ipacion directa de tecnicos do Arsenal no 
proxecfo, co fin de dispone-las maqumas e poner a punto o sistema product ivo, tivo que 
ser unha real idade; sen eles non seria posible a ceca de Xuvia. O Arsenal de Ferrol t i f ia 
naquela altura, os mellores tecnicos e so eles puideron facer este t rabal lo que a cunaxe 
precisaba. A mediados de 1812 comezan as primeiras probas. 

n 



4.4.5, A fabrica de maeda miuda de Xuvia no periodo 1811-1816. 

Conecemo-los antecedentes do Droxprtn o r ,c r = . . • • 
demos reconstruir esta pr imeira etaoa do « t n h L . ° » P r , m e i r o s pasos Agora, preten-
r iodo podemo- lo d i v i d i F e r X s etapasi e S f a b l e c e m e n t o c o m o f a o r i c a de moeda. O pe-

1. - Ceca baixo o mando de D. Nicolas. 1811-1813 

2. - Ceca baixo o mando do mestre Antelo. 

4.4.5.1.- Periodo 1811-1813. 

r\n a I ? 1 ^ 0 5 0 5 r e ^ l 0 n s e n , r e D. Nicolas e os maximos responsables 
do Arsenal O d.rector da ceca cpns.derabase o amo do establecemento e sostina que 
tra.a completos poderes ao Consello de Rexencia para facer e desfacer, esixir axuda e 
recib.r matenais Por outrp parte, o Capitan Xeneral do Arsenal non o via asi. A ceca 
nacera como unha un idade independente con orzamento de seu e cun equipo directivo 
np que non mterv i ra a Ma r i na . Estaba claro que o Arsenal non podia fornecer 6 esla-
blecemento. Ante a fa ta de entendemento entre ambos, interven a Xunta de Galicia co-
mo in te rmedar io . Todolos pedidos de accesorios de material iran dirixidos a Xunta 
quen llos t ransmite 6 Arsena l . Tampouco van durar moito estas boas relacions coa 
Xunta e ax ina aparece a desconfianza que non ha tardar en dar paso a un enfronta-
mento cpda vez mais directo que remata coa subsfitucion do director. Dous foron os 
punfps da desav inza: o excesivo gasto e o atraso na cufiaxe. Os cartos que traia D. 
Nicolas logo se rematan e comeza a pedir mais a Xunta. Esta concede unhas primeiras 
axudas pero 6 comprobar que se gasfan en obras de infraestructura, recomenda 6 di-
rector que v ix ie os gastos e que os limite as obras imprescindibles que poidan axil iza-
las tarefas de cuf iaxe. 

Conforme pasa o tempo e a cufiaxe non se inicia, os responsables galegos presio-
nan a D. N ico las e comezan entre eles unha correspondencia chea de recriminacions e 
veladas ameazas . En Xuvia contestan que so precisan tempo e medios para cumpriren 
o promet ido . En ma io de 1812 , oito meses desde a sua chegada a Xuvia, a relacion 
entre eles e xa moi compl icada. D. Nicolas non deixa de pedir difieiro e a Xunta lem-
bral le decote as suas promesas. O director ameaza con dirixirse 6 Superintendenfe 
Xeral e pof ie- lo seu cargo a disposici6n da Coroa. A Xunta famen o ameaza con man-
da lo pa ra o seu luqar ae or ixe en vista da ineficacia da sua xestion a tronte da tabnca. 
O in tercambio d e l n f o r m e s continua mentres os traballos na fabr.ca avanzari con va-
gar. E po r estas dafas cando a Xunta pide a D. Jose Muller, 
M a r i n a r q u e faga un informe sobre o esFado do establecemenlo o das suas pos.b.l.da 
dos como ceca. 

N o n era d o a d o , naquela al tura, topar unha ^ " ^ ^ 
doc idon manto- la s i luacidn por mdis quo osta so s o a u ° 
sivo. O soguinto ano non fol mellor malia comozaran o i ^ ^ ^ ^ ^ X u ° . 
sua p roducc i6n so a r rodaba abondp da promol.da o os 0 0 5 , 0 n 0 0 ^ 
ban . N o vordn do 1813 a Xunla docido subst.tulr a D. Nicol6s o pon a caooza 
omprosa 6 oxpor imontado mocdnico forrol6n, Sr. Anloio. 

4.4.5.2.- Antalo d fronto da Cecai 1813-1816 

. O 14 do solombro do 1813 a Xun.a nomoc,6 moslro A n j o l c ^ ^ f j ^ 
r ino do ostablocomonlo. Doscpnoc6mo-la forma^or' ^ ^ ' ' ^ s a lguns dos m^xi-
sabomos 6 quo na sua viaxo do vplta a C6^z ™™P^fiocomonlo vivira nunha criso 
mos rosponsablos da coca. Dosdo finp.s do io i ^ " « . n q u o v j v i a o quo fa-
pormanonfo. Talvoz a sua folfa do rondomonlo so doba 6 .ncorfoza q i 
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cia custoso o trabal lo sosegado. A marcha de D. Nicolas foi un respiro para a fabr .ca; o 
mestre Antelo cun estilo ben diferente, axuda a relaxar 6 persoal que comeza a centrar-
se nas actividades productivas. 

Era o mestre Antelo un home polifacetico, cunha gran capac idade de t rabal lo e un-
ha extraordinar ia creatividade. N o Arsenal sempre estivera a fronte de obrado i ros im-

Bortantes. Cando se crean dificultades tanto tecnicas coma de relacion, a presencia de 
i. Jose axuda a acouga-lo an imo e encamina-lo problema na direccion axe i tada. Home 

de solida formacion e total pragmatismo, era o pr imeiro en implicarse no prob lema e 
non cesaba ata dar por rematado o labor. Af rontaba os problemas con g ran real ismo e 
dabal les solucion dentro das posibi l idades reais do establecemento. N a act iv idade de-
senvolta na fabrica de fusis temos exemplos elocuentes: mentres outros directores cons-
truiron custosos e complicados mecanismos de dubidoso rendementp, el adaptou var ios 
vellos muinos da zona e con eles torneou os canons e acadou rendementos que nunca 
conseguirian as maquinas proxectadas. 

A fronte da Casa de Moeda de Xuvia centra a sua act ividade na mellora das ma-
quinas e dos procesos de cufiaxe. Non ha de pasar moito tempo para que se aprecie un 
aumento gradual da produccion. Lemos na sua folla de servicios, 6 referirse 6 sua situa-
cion como director da ceca, que non so mellorou e reparou as maquinas que estaban mal 
construidas senon que desefiou novas maquinas que el mesmo probou nos labores de cu-
fiaxe. A impor tanaa do seu traballo mamfestase nos datos productivos. En 1813 a pro-
duccion da fabrica andaba polo medio millon de reas, cifra que era tr ip l icada no 1816 . 

Pero a v ida espafiola, tan afeita a xiros repentinos de un e outro s igno, v iv ia coa 
volta 6 ant igo rexime. novos momentos de dif icultade. Suprimese calquera manifestacion 
de carac ten ibera l volvendo 6 vello despotismo e desaparecendo todalas institucions que 
naceran durante a guerra da independencia. A substitucion de Antelo pu ido responder a 
este novo espacio polit ico. O 11 de maio de 1816 nomease un novo superintendente pa -
ra a fabr ica. 

4.4.6.- Datos productivos e moeda cuhada neste primeiro periodo. 

A capacidade productiva da fabrica estaba condic ionada, 6 pr imei ro , po lo desefio 
e as maquinas, sen embargo a sua autentica l imitacion rad icaba nas necesiaades d o co-
mercio. 

Nun pr incipio o proxectp presentado por D. Nicolas previa unha producc ion, como 
xa sabemos, de 24 .000 moedas diar ias, que se son de 8 marabedis dar ianos unha pro-
ducaon mensual supenor 6 medio millon de moedas cun valor p rox imo 6s 1 4 0 . 0 0 0 re-
as. Traducidos estes datos.a escala anual , vir ian a supofier unha produccion 6 redor dos 
sete millons de moedas. E certo que non todalas moedas serian de 8 marabedis pero 
aqui non nos interesa o ba ance economico senon o product ivo. Estes e ran , pouco mais 
ou menos, os datos aportados por D. Nicolas. 

Con todo a produccion da fabrica debia estar perfectamente axustada as necesi-
dades do comercio Esta e a razon pola que o Ministro de Facenda solicita 6 Xunta de 
G a h a a que sexa ela quen tixe a cantidade de moeda a cunar. A Xunta solicita un estu-
d io o Consuladq da Coruna quen, despois de anal izq- lo problema e establece-los pr inc i -
pios de equihbno monefario enfre as distintas moedas, dispon que en circulacion pode 
haber de prefo de trece mil ons dps que en mpeda de cobre podSrian ser uns tres m llons 
de pesos, e dicir, uns sesenta millons de reas. | 2 s ) 

Sq quedaba por determinar que porcentaxe desta cant idade haber ia que poher en 
c. rculaaon. Tras algunhas considerac.ons, establece que a porcentaxe debe estar com-
prend.da entre os sete e os oito millons de reds. 
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h d a q u e a y a l o r a c i p n p r o d u c t i v a de D. N ico las parece co inc id i r coa do 
Consulado en reahdade e so unha aparencia D. Nicolas fala de sete millons de moedas 
mentres o Consu a d o hxa o valor do prpducido en sete millons de reas. Para que o lector 
po ida compara- los dous yalores abonda con sabermos que no mellor dos casos isto e 
cunando p moeda de maior valor, a produccion de Xuvia sequndo D. Nicolas, quedaria 
establecida nun mi l lon e medio de reas, o que deixa ve-la diferencia entre o calculo do 
Consulado e a capac idade da fabrica. 

Pero por r iba destas valoracions esta a realidade productiva da ceca. Na seguinte 
taboa temo-los datos productivos. 

ano valor do cuhado en reas Cobre empregado 

1812 376.960 36.594 

1813 528.429 30.644 

1814 874.324 84.174 

1815 862.773 81.752 

1816 1.420.467 134.969 

Cos datos a vista podemos sacar algunhas conclusions. 1.- A clara contradiccion 
entre os datos que atopamos no deseno de D. Nicolas e o seu desenvolvemento real que 
non chega a a lcanzar un cuarto da produccion por el establecida. 2.- O incremento pro-
ductivo cjue exper imenta a fabr ica cando pasa a mans de D. Andres Antelo. 3.- A des-
proporc ion entre estes valores e os que a Xunta consideraba necesarios para mante-lo 
equi l ibr io comerc ia l . 

Interesanos, a g o r a , cofiece-lo t ipo de moeda cunada. Non disponemos de moitos 
datos cos que reconstrui-la traxectoria productiva da ceca neste periodo; non obstante 
tentaremos ordena- los que posuimos. 

Sabemos que a fase de preparacion e posta a punto do establecemento durou de 
outubro de 1811 a xuf io de 1812 . A part ir desta data comeza a cunaxe e o 20 desfe 
mes o di rector d a ceca envia cen moeaas de catro marabed.s a 
bac ion. En ma io D. Nico las asegura ter postp xa en circulac.c-n 140.000 moedas de o^o 
marabedis. Sen pretendermos agora centra-lo tema no mstante en que cornezo a cunaxe 
nin nas moedas cunadas, o certo e que sabemos que a m e d . a d o s £ ™ J ^ ™ ™ 
^stas as maquinas cunadoras, malia estes primeiros m o m e n l o s j ; e

n

a n , u n P ^ 
O 14 de xul lo a Xunta informa que recibiu as mostras das moedas de cafro maradea.s 

para a sua ap robac ion . 

( A i n d a que os datos presentados falan de c u ^ x e £ p ^ i ^ ^ t & a c e T a s 
ser froito das presions as que era sometida a fabr.ca ^ . ^ ^ o ^ e c e n m t o 
esixencias dos responsables da Xunfa e co f.n d e / e , c ' H 0

d f fixan a 
precisa. N a d a se cli das moedas de dous marabedis ainda que var.os 
sua cuhaxe tamen neste ano. ^ j e ^ Q 

, . Ou t ro dato sorprendente e a aparicion de moedas, cuna as en^ ^ ^ ^ on^^ ^ 
aesbotar que se fixesen algunhas cunaxes de prooa. o re n ^ c u - o s p r e p a . 
Ila mais razoab le que esfas moedas correspondan a m 3 P . . N a t a b o a p 0 -
rados en 1811 e aproveitados para probas e pequenas cunaxes 
demos ve-las distintas cuhaxes realizadas. 
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ano 
Moedas cuhadas 

1811 8mrs.? 

7872 8 mrs. 4 mrs. 2mrs.? 

7873 8 mrs. 4 mrs. 2 mrs. 

1814 ii ii 

1815 ii ii ii 

1816 ii ii ii 

Caracteristicas das moedas 

A responsabi l idade da cufiaxe repartiase entre o mestre de moeda , D. Manue l 
Cuerbo e mai lo gravador D. Antonio Carpio. ambolos dous nomeados polo Consello de 
Rexencia. A eles habera que se referir 6 vafora-las propiedades das pr imeiras moedas 
cunadas en Xuvia. 

N o n foi o seu t rabal lo fac i l ; as dif icultades cof iecidas hab ia que engad i - l a pre-
car iedade de medios e mai lo compl icado sistema de cuf iaxe po r rodetes. oe a g r a v a -
c ion dun cuho xa impl icaba un t rabal lo meticuloso e de g ran l abo r i os idade , este me-
d r a b a 6 ter que face- lo g r a v a d o sobre un rode te . A f o r m a c i r c u l a r d a m o e d a 
modi f icase nunha f igura oval que di f icul taba notablemente o t raba l l o , 6 mestre g r a -
vador. Por se isto non a b o n d a r a , hai que engadi - la d i f icu l tade intr inseca d o g r a v a d o 
en si mesmo e mai la escasa ou nula experiencia que t ihan os of ic ia is neste t ipo de 
cuhaxe. Todo isto ia inf luir non so na produccion monetar ia senon tamen na ca f idade 
das moedas cuhadas. 

Omit imos outrqs moitos factores como a cal idade do cobre, da que o mesmo D. 
Nicolas se queixa, dic indo que conten ata unha cuarta parte de material al leo o que d i f i -
culta unha correcta elaboracion. 

Os gravados das primeiras moedas cuhadas vihan definidos po lo decreto d o 11 
de maio de 1 8 1 1 . 

Anverso: Cabeza espida no centro da moeda. En circulo e 6 redor d o g ravado , a 
seguinte inscricion: 

FERDIN. VII . D. G. HISP. REX coa data de emision. En horizontal e por detras do 
busto, o valor da moeda e na mesma liha 6 altura do queixo, o distintivo da ceca cuha-
do ra : " J " 

A r rodeando a inscricion, temos un circulo marcado con lihas radiais que axudan a 
conforma- lo diametro da moeda. 

Reverso: Un circulo laureado e no seu interior a cruz do infante Don Paio e nos 
ocos, castelos e lepns N a parte central, un ovalo con tres flores de lis e todo iso a r rode-
ado por un gravado de marcas radiais. 

A mais das moedas cuhadas hai tamen unha medalla conmemorat iva da proc la-
m a a o n da constitucion das Cortes de Cadiz , que podemos ver cos seus qravados e ins-
cricions, na hgura. ° 
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4 . 5 . - F a b r i c a d e m o e d a e cob re r i a d e Xuvia . 

A par t i r de 1 8 1 9 os establecementos de Xuvia compatibil izan a actividade de 
amoedar coa de e labo ra rmatena .s de cobreria para os aFsenais de Marina Por esta 
razon c o m e z a n a ser conecidos coa dobre denominacion de Fabrica de Moeda e 
Cobrer.a de Xuv.a. O selo do centro ilustra esta dobre actividade que, anque con alter-
nanaas , se va i manter ata o seu pechamento. 

O estudio deste longo per iodo imos dividilo en dous momentos atendendo a direc-
cion da tabr ica . 

] ' ~ ? 8 4 0 C i 6 n d ° e s t a b l e c e m e n t o a c a r 9 ° d e D - M a n u e l Fernandez Florez: 1816-

2. - Derrade i ro per iodo e clausura do establecemento: 1840-1873 

4 . 5 . h - O establecemento con D. Manuel Fernandez Florez. 

A chegada de D. Manuel Fernandez Florez en 1816 vai ser de grande importancia 
para a empresa. Inda que procede da Mar ina e son cativos os seu conecementos fecni-
cos e industr iais. estas ausencias son compensadas coa sua extraordinaria capacidade 
como organ izador . Bo conecedor do munao das relacions sociais, vai dirixi-los seus es-
rorzos a potenc ia- lo establecemento. A sua man non vai tardar en facerse notar. D. 
Manuel d i r ixe a sua acc ion, nos primeiros anos, cara a incrementa-la produccion e me-
llora-la o rgan izac ion interna da rabrica. Asemade intensifica os seus contactos primeiro 
cos max imos responsables qalegos e co Capitan Xeneral do Arsenal de Ferrol, e despois 
acheqa a problemat ica da Fabrica as autoridades de Madr id . O seu obxectivo era que o 
establecemento acada ra autonomia de seu, xa que ata agora sempre dependera, segun-
do as c i rcunstanc ias , d a Secretar ia de Mar i f i a , da Xunta de Galicia ou mesmo do 
Arsenal de Ferrol. 

O p r i m e i r o , mantense a crecente product iv idade que se alcanzara nos anos do 
mestre An te l o , sen e m b a r g o en 1818 se inicia unha pequena crise que vai tortalecer 
6 establecemento. Mentres uns mat inan na posibi l idade de suspende-la cunaxe, ou-
tros p iden que se recomecen as act ividades de cobreria e se limite a autoridade do 
director. D. M a n u e l leva con hab i l idade o asunto e consegue sair robustecido da cri-
se. A pa r t i r deste momento a fabr ica pasa a depender, de mane.ra fxc^js.va do 
Ministerio de Facenda e conf i rmase a ruptura, xa albiscada, con Marma Con ante-
r i o r i dade , o d i rec tor d o establecemento cTependia dun syper.ntendente galego, agora 
o d i rec tor t oma os dous cargos e pasa a subordinarse so a Madr .d . Nesta ano encar 
gasel le que redacte un regulamento interno da empresa no W\*"ff£gfn£^e 

as suas Tuncions coma as act iv idades productivas que ha de reo .zar. Ei neste .nto me 
onde se con f i rma a d o b r e act iv idade que a part i r deste momento se va. desenvolver 
en Xuv ia . 

O regulamento da fabr ica e un dos documentos mais ^ ^ £ ^ S ^ 
para reconstruirmo-la v ida do establecemento "?stepenc)do. fc^poderemos a g 
nos a sua estructura de poder, a sua^ organizac.on mternc, os ^ ^ ^ . ^ s u a 

empresa e mesmo 6s soldos que rec.ben. Tamen nos serve de ron e p o b r i g a d 0 

act iv idade cot ia. Noutros apartados falanos das normas e comporfamenros ae y 
cumprimento. , y 

A autor idade d o Superintendente da seguncbde e e ^ J J ^ ^ e t t Z S . 
cemento. Sen embargo , co per iodo absolut.sta deMi tado e ^ c n e g v a l t e r 

chegan novos aires a v ida polit ica espanola. D. Manuel, .arervo e m e n t o s r e c o -
serios problemas nesta epoca pero a pesar de todo .sto, con el os 

77 



bran aquol vello sono do grandeza co quo foran creados. Unha boa parto dps boneficios 
da fdbr ica van empregarse en renova-los edificios, coida-los xardins e faco-las obras no-
cesarias para garant i- la vella imaxe sehorial da Real Fdbrica. 

Cos liberais no poder xorden problemas para o director e acusasello do ysar con 
l ixeireza os beneficios da empresa e tratar de formq inxusta 6s seus empregados. O I 
do xaneiro de 1820 o tenente coronel D. Rafael del Riego p r o c a m a p const i tuaon de 
Cddiz . Un mes mais tarde, o 21 de febreiro, a Xunta Suprema de Goberno de G a l i a a 
separa do cargo 6 Superintendenle de Xuvia. O mestre Antelo volye ocupa- lp cargo de 
forma interina. Sempre que a fabrica ten dificultades, acoden 6 vello mestre do Arsena l , 
como se se tratase dun rito. 

Con todo D. Manuel non vai quedar inacfivo ante o que el considera unha inxusti-
za o unha inxerencia ilegal nos asuntos do establecemento. Desprdzase a M a d r i d e des-
pois dun intenso labor ae varios meses, volve a Xuvia de novo co mando. Pesaron mais 
as suas influencias cos informos nogalivos enviados pola Xunta. Amplos t ihan que sp-lps 
seus recursos para quo un apa ixonado absolutista convoncose a un foberno l ibora l , do 
honrado o honeslo da sua xosli6n 6 fronlo da fabr ica. A fin de contonfar a uns o a ou-
Iros, a Xunla do Comercio docido nomoar unha comision para visita-la omprosa o clicla-
minar sobro as acusaci6ns vortidas no diroclor. 

Noslo qno oulro aconlocomonlo do grando importancia vai lor lugar. Doclcloso a 
5ubsliluci6n do sistoma do cuhaxo por cilindros ou faixas. Ax iha van chogar a Xuvia as 
novas pronsas cuhadoras quo suplon 6s vollos o anl icuados rodolos. Poro volvamos 6 co-
misi6n oncargada do inspocciona-lo oslablocomonlo. Esla viaxo sord unha clas pr inc ipais 
fontos do inlormaci6n da quo dispphomos para cohoco-lo oslado cla f6br ica. Son ombar-
go , non vai sor do informo do ondo obtohamos informaci6n son6n do conxunlo clo pro-
gunlas proparadas pola Xunla para quo doa rosposla a comisi6n, fo rmada por un losou-
ro i ro aa coca do M a d r i d , D. Rafaol A l v a r o z , un c o n l a d o r da casa do moocla do 
Sanlandpr, D. Manuol Voraara o mailo onsaiador D. Domingo Urquiza. Saon do Macl r id 
o 8 do docombro do 1822 o volvon o 8 do abr i l do 1823 . Lonv6n anota- la da la do ro-
groso porquo os aconlocomontos ppliticos van inlorforir do xoito nogal ivo, no dosonvolvo-
monlo o apl icaci6n dp informo olaborado. O 7 do abr i l do 1823 atravosan os Pirinoos 
as jropas da Sanla Al ianza 6 mando do antigos xonorais francosos quo xa foran oxpul-
sados on 1814. 

Os aconlocomonlos 5uc6clon5o cpn gran rapicloz, O 4 do abr i l ord6naso o Iraslado 
da Casa cla Mooda clo Madr id a Sovilla, o quo vai facor imposiblo a ontroga o oxamo do 
mlormp olaborado pola comisi6n. O 12 do xullo chogan as tropas francosas a Forrol o 
dous dias m6is lardo consogupn quo a cidado capilulo, Cando as tropas pasaran por 
Xuvia loran rocibidas con xubilo polo diroctor da fdbr ica. O rosullado 6 quo lodo vai f i -
car igual, O informo dosaparoco eo diroctor rocupora a sua l ibordado do acluacion den-
Iro do O5lablocomonlo, Os unicos proxudicados van so-los omprogados que manifostaran 
a sua opo5ia6n ds decisidns do D. Manuol . Nos mosos seguinles son ol iminados clos seus 
poslos o oxpulsados da fdbrica. 

Asi o todo. so p trienio laboral fora accidentado, a recuperacion absolutista vai tra-
er prob emas abondos para a emprosa. Alguns dos expulsados eran os pr incipais res-
ponsables das taretps productivas; entre eles o mestre de moeda cuhada. A x i h a han de 
sair 6 rua moedas detectuosas que van poher en per igo a v ida da ceca. 

De todolos xoi tps, npn ia ser isto o mais g rave . For ta lec ido no seu c a r g o de 
Supermtendenle, D. Manyel aclua de maneira arbi t rar ia nas suas funci6ns de mando e 
cada unha das secadns da tdbrica quedan exclusivamente ba ixo o seu poder: inspeccio-
na o proceso, t ixa a p roducadn , controla o cuho o mailo peso das moedas, elc... ' O non 
ler ospoaalistas que o prionten e limilen o seu devezo de poder, caera no despotismo fa-
bri l autor izando o xuslif icando Ipdo tipo de actuaci6ns por dubidosas que sexan. A par-
tir de 1825 as moedas en a rcu laadn aumenlan de maneira nolable mentres d iminue a 
cal idade o o poso nas moodas cuhadas. Moitas dolas rozan a cuhaxe fraudulenta. 

N o segundo cuarlo de soculo comeza un proceso de dexoneracion product iva que 

70 



acaba por provoca- la clausura cla cunaxo no nnn l no7 r\ 11 
cienciastocnicas o o intonto de acadS^bonoficios D o ? d n m n i P r o b l ° m a S i n , e r n o s ' a s d e f i " 
quo obr iguon a esta decisi6n. Xunfa ostw m o f i w s ^ n ' T a n 0 5 m o , i v o s ! n ! e m o s 

neste desonlaco: a di f icultado p a r a ^ a n t e r d S r c e c a i Sn m« ? , Q r - ? 5 ] , Q m 6 n C o l a b o r a n 

bida sobro o uso quo so llo h a f d e fftm^t:^^^ * 
o b r a d o i r o f d o fc^^^^ e n ^ ! ? " « 
pedien.e quo debe estuJiar so se « i W u T O U

d

n -
m.na-lo g rao cle culpab. l .dade de cada un dos responsables. Os empregados Iwenne -
tes anos, somehdos a unha gran presion: por unha banda o pechamenS> da cunaxe coa 

5 2 » ™ s t a ^ S ! S a r 5 U P ° n 6 P ° U , r a ° d e S a C 0 U g ° q U B D r ° d u c e n 0 5 e x P e d i e n ^ 

Intonsificase, nestes anos, o trabal lo nos obradoiros clo lamineria, poro non son bos 
anos pa ra rocomozar esta act.vidade. N o 1829 sae o ultimo barco importanto dos arso-
nais que qyeclan colapsaclos ata 1836. A foble activiclado dos arsonais vai afoctar nova-
monto 6s obrado i ros do Xuvia. A tabrica non poclo sobrovivir co oscaso clinoiro quo ob-
I6n do abastocor 6 M a r i i i a , polo quo axina ontra nun gravo procoso clo clotorioramonto. 

As novas diroctricos van agora 6 procura clo allornativas quo garantan a continui-
claclo. Fanso jnformos, solicftanso proxaclos, o como rosullaclo formulanso varias propos-
las; poloncia-lci fcibricaci6n clo pranchas o procluclos clo cobrorin, roslaura-la cuiinxo, 
aclapta-lo pstciblocomonlo para a manufactura clo forro ou Ial6n, o l c . Non obslanfn, 
ningunhci clas opci6ns consicloraclas pasan clo simplo Iratamonlo loorico. Toclos coinciaon 
on sublinci-lcis oxlrciordinaricis vantaxos quo lon a frtbrica: o oxcolonto sallo hiclnfiulico, a 
suci doaclci comuniccia'6n, os sous bos oclificios, otc... P6closo aclapla-lp comploxo para 
fabricar follci clo lala como suxiro D. Sobasti6n clo Minano ou mosmo fabricar calquora 
oulro procluclo. As i o toclo, f6ra cla analiso lo6rica, non so ancontran allorncilivas reais. 
Nunha ba ld la discusi6n pasan os anos mantros o ostablocomonlo vai acusanclo a inacli-
v i d a d o / O f inal paraca quo s6 hai cluas saiclas posiblos: ou vonclola a mans privaclas ou 
roinicia-la cuf iaxo. 

Anquo a soluci6n somollaba sinxola, non ora lal. Habla on Espana oulra coca clocli-
cacla 6 cunaxo do moocla miuda o o comorcio non ora tan inlonso como para aar Iraba-
llo a dous ostablocomontos. A caca clo Sogovia rocoaba cla allornaliva clo Xuv.a, no.s su-
po i l ia quo a m b a l a s cluas lor ian quo Irabal lar nas m nimas conclici6ns. Finalmonlo, 
oplouso por ropart i - la cunaxo onlro as cluas cocas, quocanclo asigncidci a Xuvia a cuna-
xo do 22100 rocis cos quo so prolonclia alonclo-las nocosic aclos clo ostciblocomonlo, 

A roaportura clos obracloiros do cunaxo obodeco mais, xa quo logo, a razc,ns^ co-
xunlurais ca unha aulontica comononcia do oslaclo. Parfiapan nosta <M™°n™™? 
los do Ga l i c ia , qua mandan informos 6 Xunta do Mooda nos quo dostacan a procano 
dado do mooda miuda do roino. 

Nos mosos seguintos a f6brica recupera paseninamonlo a sua a d i v i a W o , 6 fempo 
quo van chegando os utiles de traballo que, coa clausura, so ° ™ a ^ ^ i a 
nova faso non subministra moeda unicamenlo 6s c.dades da Denlnsula^ a ^ s e

d

a o c u

0 

mentan a lgunhas part idas de importancia para A Amenca e 
sucedeu no p r imeVo per iodo da ceca, agora establecense ynha ^ r a ^ f l J i r a 0 

control sobro a moeda cunada que aseguran a bpa marchc da ^ n ^ ^ k a . d o 5 , e 

t rabal lp sqmefoso a unha vixi lancia non so produdivasenon a m e ^ £ f m

r e s u tados. 
control a fabr ica va i sair robusfecida e de seauida P o a e X ° L T s t o r i a 
Nos anos vindeiros viv.V6 un dos momentos ma.s prosperos da sua msiona. ^ 

6 A s d i f i cu l tadas non han rematar a inda En 
Facenda prosenta 6s Corles un proxecto segundo o cal se p r e ^ ncccsa-
en Xuvia.AAql ia non properar, mostranos a 9Pm^^J[^tor^Z somolida a deci-
namente, afecta 6 dosenvolvemento da fabrica o ftJ^n%fFKre5 s e r a subsfituido no 
s"6ns alleas. Cara 6 final do ano 1840 D. Manuol Fernandez rlorez 
cargo que desempenara 6 longo de 24 anos. 
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4.5.7. J . - Elementos productivos e moeda cunada. 

Dous son os elementos claves que fan que este per iodo sexa o mais^ product ivo da 
v ida da ceca. O primeiro e fundamental e o feito de gozar de au tonomia ; aqo ra ben, 
nada se poder ia ter feito con esta autonomia se non se modif icase o sistema de cuhaxe. 
O paso da cuhaxe por rodete a de prensa supon o avance tecnico imprescindible para 
incrementar de xeito considerable, a produccion monetar ia. Sen embarcjo, isto non pro-
vocou unha mellora na cal idade da moeda cuhada, por mor de razons de direccion 
mais ca pola imposibi l idade do propio sistema. O que deber ia ter sido un elemento de 
mellora cualitativa e cuantitativa transtormase nun motivo de axuda pa ra a clausura do 
establecemento e para a posterior investigacion que estudiaria as posibles neglixencias 
do que Mad r i d consideraba, cuhaxe fraudulenta. 

Non nos deixa de sorprender, asi e todo, o elevado aumento de producc ion . Entre 
1825 e 1826 a fabrica amoeda cinco millons e medio de reas, cando pouco antes de 
chegar D. Manuel tan so superaba con dificultades o medio mi l lon. N a gra f ica (f igura 
21) podemos ve-lo desenvolvemento productivo destes ultimos anos. 

F i g . 2 1 . 
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4.5 .7 .2 . - Persoal e estructvra de poder. 

O persoal d a empresa situase, nesta altura, por riba dos 130 operarios, que se po-
den repart i r en catro grupos: persoal de direccion, persoal administrativo, persoal de fa-
br icacion e persoal de servicios complementarios. 

N o momento no que se redacta o regulamento interno da fabrica, o equipo directi-
vo esta composto por: 

D. Manuel Fernandez Flbrez de Superintendenfe. 

D. Jacinto Martinez de Ariza de Contador. 

D. Pedro Andres Martinez Heredero de Tesoureiro. 

D. Manuel Diaz de Mont de Xuiz de balanza. 

D. Vicente Perez Varela de Garda do almacen. 

Out ro cargos importantes eran: 

D. Jose Montero, Mestre maior de obras e maquinas. 

D. Jose Vecta, Mestre de moeda. 

D. Jose Corral, Gravador. 

D. Antonio Luaces, Fundidor. 

D. Baltasar Boa, Garda de materiais. 

D. Nicolas Lopez Moscoso, Cura parroco. 

D. Manuel Hoz, Cirurxian. 

A ceca de Xuvia t ina unha media de 16.000 reas para pagamenfo do persoal, que 
aumentaba ou d iminu ia segundo as necesidades productivas. Parte dos cargos menao-
nados v iv ian dentro d o establecemento, nos pavillons de empregados, na casa de direc-
cion e nas casas dos porteiros. A nomina persoal variaba segyndo o cargo que se de-
sempefiase e ia dende os 3 0 9 . 0 0 0 reas anuais do Superintendente ata os ZV.UUU reas 
dos escribans. 

O persoal non cual i f icado, oficiais de segunda aprendices etc. vivian, fora; era o 
que eles chamaban persoal externo da fabrica e nada sabemos dos spldos; que^^r^ec.b.an. 
Nunha va lorac ion comparat iva co resto de Espana, deb.an andar polos dous ou tres re 
as d iar ios. 
. A estructura de p o d e r dentro do establecemeto estaba ^ ^ ^ ^ ^ 

dente aue se asesoraba co Consello da Ceca o Tr.bunal do E ^ b l e c e ^ 
Xunta da Ceca. Xa no exterior. o Ministerio de Facenda era o max.mo responsable a.n 
da que delega parte das suas funcions na Xunta de Moeda. 

4.5 .7 .3 . - Melloras estructurais na fabrica. 
-r.*s. I.yj. ITICIIUI C J I I U v m i M " • • 

Nestes anos, o establecemento non sofre J f # ^ ^ ^ ^ ? a i ^ f ^ i 
tura externa. Os distintos obradoiros son adaptados a novai s_ r e | e v a n t e s s o n : a m -
aymentan as ganancias, comeza a introducirse mf» 0 ,™ 5 - „ r n n e | a p a q a a pena subli-
p l iacion da mJra l la , torre do reloxo, xardins da entrada e a capela. rag P 
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na-la torre do reloxo que se situa no lugar en que, nun principio, estaba a carboeira e den-
de onde se dominan os dous patios de fabricacion. Era unha estructura cadrada de 3 ,75 
metros de lado por 12,5 de altura, con tres luces ovaladas e coroada cun reloxo e unha 
balaustrada que contifia a campa que marcaba o ritmo da fabrica. O reloxo era obra do 
mestre Antelo. N o gravado da figura 22 temo-la imaxe da torre hoxe desaparecida. 

I I 
I I I I 

I, , 1 

|'IB. n 'Idrro (lo ralnxo nltimdn no inuillo 
(IOM imtloii do Ifihoraii. 



4.5 .2 . - Ultimo periodo e clousuro do estoblecemento: 1840-1873 

manten a producc.on de moeda dentro dos limites esfablecidos p o b Xunta 9 

A decada 1 8 4 0 - 1 8 5 0 caracterizase pola sua marcha sosegada e reqular vixiada 
mo. de preto po lo Departamento de Gravado de Madr id. A primliros de c l K r r S ? 
d a n , dende Xuvia, unha mostra das moedas que estaban cunando e as probas quTse 
real.zan cos punzons que se destemperaran. En xuno de 1848 falece D. Agustin d p e d a 
que fora g ravado r da Ceca de Xuv.a. Coa sua morte perde a ceca un dos^seus elemen 
tos ma.s vahosos. N o n ha tardar en que se detecten algunhas deficiencids nas moedas 
que ob r i gan o Departamento de Gravado a esixir que se rectifiquen as matrices A cau-
sa p o d e moi ben estar na ausencia de D. Agustin porque inda que o substitue D 
Dommgo de Mmoves, hai que pensar que non se improvisa un mestre qravador nuns 
poucos meses. 

Por estas datas chega a Ferrol quen ha de se-lo novo sperintendente de Xuvia, D. 
Jose M a r i a de Osorno , e en outubro de 1849 chega o novo gravador. A Ceca recupera o 
persoal perd ido e segue o seu proceso producfivo con tofal normalidade. A dobre acfivi-
dade que ata aqo ra non tivera maior relevancia, coa recuperacion dos arsenais comeza 
a advertirse. En 1836 iniciase a produccion no Arsenal de Ferrol e como consecuecia dis-
to, as laminerias de Xuvia dupl ican, neste ano, a sua produccion. Con todo vai ser, a par-
tir do ano 1 8 4 0 cando a actividade de cobreria comece a adquirir autentica importancia 
denfro do establecemento. A fabrica parece ter atopado un novo equilibrio productivo. 

A decision d o Goberno de adaptar e uniforma-lo noso sistema de pesas e medi-
das, esixe a substifucion dos vellos marabedis por moeda fraccionaria decirnal. En 1849 
o Min is f ro de Comerc io , Bravo Muri l lo acomete a importante reforma. Os yltimps meses 
do 1849 estan marcados polo inicio desta reestructuracion. Por unha Real Orde do 29 
de sefembro, notif icase 6 Deparfamento de Gravado e Construccion de Maquinas que 
solicite as casas de moeda de Segovia e Xuvia o material necesario para proceder, sen 
demora , a cuha- lo medio real. As infencions do Goberno son claras e o nomeamenfo do 
novo g ravador da Ceca de Xuvia que fora afrasado durante mais dun ano, e unha boa 
proba disto. D. Andres Rodriguez chega a Galicia e con el viaxgn as matnces e mailos 
punzons que compren para esta nova cuhaxe. Asi e todo npn deixa de ser sospeitoso 
que a cuhaxe das novas moedas se atrase ata o mes de xullp e ademais se amoeden 
cantidades insignificantes. Os obradoiros segen cuhando marabedis. 

O desenvolvemenfo crecenfe que experimenta a fabrica conforme se - ^ m ^ ^ 
tade do seculo, non foi casual. Espaha esta esperlando q un renovado desenvoTvemento 
industrial e u n t a boa proba temora en Ferrol. Os arsena.s r e c u P e r a n

n ^ 
6 igua l ca acontecera un seculo antes, pensase en proxectos renovadores paraa 
M a r i h a , nos que o Arsenal vai desempehar un papel •mporlanle O motor 
oste desenvolvemento vai se-la Facto/ia de Mdqu.nas do VbpjMdo Arsonal. O vapor 
convortoso na nova fonte de enorxia e as suas mdqu.nas no Ind.co quo marca o dosen 
volvomonlo inclusfrial at inxido. 

A posar do todo, os.os anos non foron bos a [ ° c ^ 
on agoslo do 1850 susp6ndeso a cuhaxo. Na mosma d a , a c ^ ^ 5 0 ^ 
da foca do Sogovia. cTMinis t ro xust i ica a ™ d ^ X £ 0 ^ 
dado oxislonto no morcado ora oxcos.vo, ° . a U 0

(

D r o ; a c ^ galogos acala-
entro o seu valor roal o o sou valor no nominal.' ' M o i l $ * ™ ° ^ ^ t o s d n oTvAinistro o 
ban a docisidn, non o facian asl os roprosonlanlos casloldns quo coniosi 
consoguon 6 cabo, roabri- la Coca do Sogovia. 

O pochamonlo da culto» non la so-lo ^ ^ ^ J l ^ ^ c ^ J S ^ 
poslo ir alnda mdis al6. Nos primoiros dlas do 1851 prosonla un proxKto 

(26) Aiqulvo tlo Contjrajo. Cail , 66-11" 7>\. 



da necesidade de proceder 6 alleamento de varios estab ecementos estata.s; entre eles ato-
pase a nosa fabr ica O ministro di que seprerende simplihca-la administracion das rendas 
do Estado e fomenta-la riqueza publica. En calquera casp, razons veladas que deixan a l -
biscar a incapacidade real de facer productivos os establecementos industriais d o Estado. 
Co fin de estudiar cada caso, crease unha comision que ha de dictammar sobre a come-
nencia ou non da sua venda, e non deixa de sorprender que sexan mcapaces de recoller 
un minimo de datos cos que poidan xustifica-la decision. Asi e todo, o hnal ap roban o pro-
xecto de lei relarivo 6 alleamento e entrase no proceso de venda. Non sabemos se por au-
sencia de comprador ou por decision do Goberno, o proxecto fica interrompido. 

Roto o proceso crecente do establecemento, a fabrica vive, nos anos seguintes, 6 
abe i ro do Arsenal. A inda que se manten a sua produccion de material de cobrer ia , co-
mezan a aparecer momentos de descontinuidade que contribuen a aumenta- la inseguri-
dade. N o 1855 suspendense os traballos 6 longo de catro meses e no ano seguinte du-
rante dous. A empresa entra, deste xei to, nunha d inamica de t raba l l o descont inuo 
sempre dependenao dos pedidos que faga o Arsenal. Pouco a pouco vaise p roduc indo a 
desvinculacion co movemento industrial e entrase nunha v ida languida e ar t i f ic ia l . 

Como se este xogo de ir e vir nunca fose rematar, no ano 1866 volvese amoedar . 
Tentase cufia-la moeda fraccionaria que non cunara nos anos cincuenta: moedas de c in-
co, de dous, un e medio centimo. O que se pretende e, pr incipalmente, ret i ra- la moeda 
deter iorada e proceder 6 sua cunaxe en novas moedas. A i n a a que se debeu recibi- la 
noticia con certa descrenza, a verdade e que supuxo un empuxe considerable. A fabr ica 
colle novos folgos mentres que comezan a chega-las maquinas e os aparel los necesa-
rios. O director do establecemento nesta epoca, e D. Agustin Pacheco, pero non puide-
mos confirma-lo momento no que se incorpora 6 cargo. 

Non sabemos nada do volume de produccion destes anos, pero a xu lga r po la d i -
namica dos acontecementos, a penas si da para cubri-fos gastos do p rop io complexo. En 
1868 interrompense, outra vez, as actividades de cobreria e o desenlace x a parece in-
minente. Por Real Orde do 25 de agosto de 1868 sacase a poxa publ ica o establece-
mento; so queda inventaria-lo matenal e devolver 6 Departamento de G r a v a d o as ma-
quinas e aparellos de cufiaxe. 

4.5 .2 . J . - Valoracion productiva deste ultimo periodo da fabrica. 

O per iodo 1840-1868 t e n n o productivo duas fases ben di ferenciadas: a pr imei ra 
comprende a decada 1840-1850; a segunda vai dende este ult imo ano ata o pecha-
mento e venda do complexo industrial. 

N a pr imeira fase asistimos a un progresivo equi l ibr io entre a act iv idade de cunaxe 
e mai la actividade de cobrena, mda que a cunaxe sempre mantivo un c laro p redomin io . 
Despois dun pnmeiro momento no que a produccion se axusta 6 f i xado po la Xunta de 
M o e d a , 2 .200 reas, comeza a incrementarse, a part i r do 1 8 4 3 , a produccion monetar ia 
que chega a atmxir en 1847 os catro millons e m e d i o de reas. A fabr icac ion de produc-
tos de cobrena tamen expenmenta, gracias 6 dinamismo dos arsenais, unha producc ion 
crecente que acada o medio millon de reas. 

Nci f igura 23 observamo-lo comportamento de ambolos dous sectores que so a f i -
nais da decada comezan a se axustar. Os niveis de produccion at inxidos polos ob rado i -
ros de cobrena demostran gue a fabr.ca esta ben preparada para aumenta- la produc-
c.or. neste sector, que pode r .a absorve r par te das neces idades d o m e r c a d o dos 
elaborados do cobre, no canto de se lim.tar a ser complemento de M a r i n a . 

A segunda fase corresponde a un per iodo de decadencia. A pesar de que a pro-
ducc.on de cobrer.a se manten en bos n.veis a importancia que tivera a cuf iaxe nos ulti-
mos anos provoca que a sua faIta xere un baleiro dificil de compensar, co conseguinte 
emroobrecemento da mdustna. N a ult.ma fase volven amoedar pero non como unha so-
lucion de tuturo De mane.ra conxuntural, 6 Goberno comprelle reponer unha parte da 
moeda que se atopa no mercado e encarga a Xuvia este cometido. 
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4.5.2.2.- Productos que se elaboran en cada un dos sectores. 

1 . - Sector de cuf iaxe: 
' O longo deste t rabal lo fomos definindo a ceca de Xuyia con distintas denomina-

cions. Chamamosl le ceca de moeda miuda, ceca de cunaxe fraccionaria, ceca de cuha-
xe de moedas de cobre, etc... Tamen reconstruimos a grandes pinceladas a historia do 
marabed i ; pero non dixemos nada do lugar que ocupaba no conxunto das moedas exis-
tentes no mercado. Antes de enumera-las distmtas moedas que se cunaron en Xuvia nes-
ta epoca, imos cohece-lo conxunto de moedas que prppohia o Goberno na sua npvai lei, 
ind icando 6 lado o nome ant igo. Pretendemos que o lector poida asi, situar con clarida-
de o posto que ocupaba o marabedi . 1 2 7 1 

N o m e 
Moedas de ouro 

valor 

Dobron de a oi to = O n z a de ouro 1 6 P e s o s = ™ reas 

Dobron de a catro = Med ia onza " pesos-

Dobron de a dous = Dobron de ouro 4 P e s o s = 
80 

Moedas de prata 

Real de a oi to = Peso forte 

M e d i o peso = Real de a catro 

Peseta = Dous reas de prata 2 

Med ia peseta = Real de prata j « 

Real de velaro = Med io real de prata 

20 " 

10 " 

4 " 

(27) Arquivo do Congreso. Cart. 18-n a 6. 
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Moedas de cobre 
16 marabedis 

8 marabedis 

4 marabedis 

Dous cuartos 

Un cuarto 

Un oitavo 
A unidade monetaria era o real de velaro que estaba d iv id ido en oito medias par-

tes, o que dif icultaba a par idade entre as distintas moedas. Como se pode aprec iar fg l -
tan algunhas moedas cufiadas en Xuvia, en concreto as moedas de dous e un marabed i . 
Hai que lembrar de novo, que a taboa exposta corresponde a posible reforma moneta-
ria que o Goberno queria implantar. 

2.- Moedas cunadas en Xuvia neste per iodo. 

A f io 8 marabedis 4 mar. 2 mar. 1 mar. 

1840 

1841 

1842 

1843 

1844 

1845 

1846 

1847 

1848 

1849 

1850 

(a) * 

3.- Ultimas moedas. 

A f io 5 centimos 

1866 

1866 O M 

1867 O M 

I868OM 

2 1 /2 centimos 1 centimo 1 / 2 cent imo 

* 

* 

* 

* 

* 

» 

* 

* 

O valor destgs moedas f f a marcado en centimos de escudo, a lenda e seme ante 
G i , ? n t e r i A ° r : , S A B E L ^ G R A C I A D E DIOS Y LA CONST. REINA DE LAS ESPA-
N A 5 A marca que identitica agora a ceca de Xuvia e duas estrelas de catro puntas en 
ambalas duas caras. r 

(a) Estas moedas non estan catalogadas en Oral ainda que si estan en Vives y Escudero. En 1850 cunanse tamen al-
gunhas partidas de moedas de medio real. Todas estas cunaxes son de Isabel II e levan a seauinte lenda- "ISABEL 
P O R ^ , 0 - , , 0 ^ . 0 5 ' 0 5 Y ^ C O N S T - R E Y N A P E ^ S E S P A N A S " A da ceca a H i S Z f f n S S » a "J ' ' e 
noutras J . Fora das caractensticas apuntadas, existen outras pequenas variantes tanto na lenda como no cufio 
que imos omitir. 
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4.- Productos elaborados nos obradoiros de cobreria. 

A dependenc ia da fabr ica na sua actividade productiva era total. A actividade mo-
netaria h x a b a a a Xunta de Moeda , mentres a produccion de cobreria vina definida po-
los pedidos dos arsenais. Esta e a razon que xustifica as fortes fluctuacions que sofre. 

A producc ion de cobreriai centrabase en tres productos: pranchas, equipamento de 
porlons e c ravadura . Cada un deles tina a sua propia gamma segundo as dimensions, o 
grosor e outras part icu lar idades. Presentamos de seguido a importancia que tifia cada 
un na producc ion g loba l . N a graf ica da figura 24 aparece a produccion mensual de ca-
da producto e labo rado nos obradoiros de laminer ia . no ano 1850. Ainda que esta pro-
duccion nunca tivo un caracter uniforme, si nos pode servir como guia para entenae-la 
posicion de cada sector do cobre na fabrica. 

A n a l i s e product iva da of ic ina 
de cobrer fa no ano 1.85" 

8? 





VALORACION GLOBAL 





5 . - VALORACION GLOBAL. 

N o 1873 o establecemento pgsa a mans particulares e transformase nunha empre-
sa texti l , pa ra a que nada serven algun dos elementos estructurais da antiga fabrica En 
poucos anos sofre transformacions relevantes- a primeira vai se-la desapancion das fun-
dicions e aminer jas que son agora substituidas por espacios mais axeilados para o fia-
do e tecido do a lgodon . Entrementres o edificio residencial segue a manter todolos ele-
mentos desenados p o r D. Eucjenio. A casa de direccion pasa a se converter nunha 
esplendida residencia onde vai vivi-la famil ia Barco. Esta casa, axudada polos xardins e 
mais po lo paseo que comunica coa entrada da fabrica, constitue un rico conxunto que 
se mantera ata despois da guerra civi l , momento no cjue se derruba a casa e se rechea o 
oco d o pe i rao , co que desaparecen os fermosos xardins. 

Da pr imi t iva estructura inda quedan elementos suficientes para identificar 6 vello 
establecemento. N a fotograf ia vese un dos pavillons residenciais seguido dos obradoiros 
de t rabal lo . Diante o que era o escudo da rabrica, que estaba situado no portico da en-
t rada , hoxe desaparec ido. O gravado deste portico temolo na portada do libro. Outros 
elementos a inda visibles son o encoro e complementos: a canfe, a muralla, etc... Todo 
nos fala dunha rea l idade, que anque ar redada, permanece viva na memoria do pobo. 

O lonqo deste t rabal lo uti l izamo-las imaxes coma un elemento mais de comunica-
cion e queremolo rematar cunha imaxe que englobe e resuma todo o dito. Volvemos, pa-
ra este proposi to, a o r ixe ; 6 que foron os Reais Establecementos de Xyvia. O grayado da 
f igura 2 5 falanos por si mesmo do que foi un dos emprazamentos industnais mais sobre-
salientes de finais do seculo XVIII. 
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